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Základní sortiment fréz

01 Drá"kovací a !epovací frézy

Úhlové frézy

P(lkruhové frézy vyduté

P(lkruhové frézy vypouklé

$tvrtkruhové frézy vyduté, sady !tvrtkruhových fréz vydutých L+P

$tvrtkruhové frézy vypouklé

02

03

04

05

06

Palubovky: pro jednov#etenové frézky:   od pr!m"ru 120 - 150 mm

07 Pevné provedení: podlahová, jednostran# a oboustran# sra"ená, tatranský profil

Skládané provedení: podlahová, jednostran# a oboustran# sra"ená, tatranský profil07

Palubovka pro vícev#etenové frézky: o pr!m"ru 140mm a 180mm

07 Pevné provedení: podlahová, jednostran# a oboustran# sra"ená, tatranský profil

07 Skládané provedení: podlahová, jednostran# a oboustran# sra"ená, tatranský profil

08 Li%tové, tvarové frézy, dví#kový, dve#ní a vratový program, výpl'ové-kazetové frézy,

sada na oblo&kové zárubn", fréza na zásmolky, sek$ní dve#e, %indelová sada,

09 Madlová fréza + multiprofilové frézy

10 (epovací frézy pro okenní k#ídla a rámy oken
okenní k&ídla pro jednosklo typ A,B.C,D,E,G,H o pr(m#ru 200mm nebo 250mm

okenní k&ídla pro diterm typ E, F, G o pr(m#ru 200mm nebo 250mm

sada na rámy oken

08 fréza pro celoobvodové kování

ROTO kování:
profilování, !epování, st&edový sráz

10 EURO 68mm - HSS

EURO 68mm - HM, Euro 78mm, Euro 78mm Soft line, Euro 68/78mm &iletkové

Základní sada, st&edový sráz, od&ez zasklívací li%ty, tvarová fréza pro okapový plech,

fréza pro drá"ku druhého t#sn#ní k&ídla, p&edokenní ráme!ek, zdvojený dve&ní vlys,

vn#j%í tvar rámu, prahová li%ta, rustikální profil, sada na obloukové okna, sada pro

hluboké !epy 12,5 cm, fréza na vnit&ní parapet, frézy na zasklívací li%ty

11 Spárovací frézy

podélné spojování d&eva

p&í!né spojování d&eva

rohové spojování d&eva ( i rovinné )

12 Univerzální frézovací hlava na HM a HSS profilové no" e

13

14

Falcovací montovaná hlava na HM " iletky, hoblovací hlava pro spodní frézky a obráb#cí

centra

2

3

4

5-6

7

8

9

10-11

12

17-37

38-40

45-50

51-53

54

56

55, 57-58

59-69

41

42-43

44

81

82

83-84

13-16

výse$e z kruhu, profilové frézy

Základní sady + dopl) ky

70-80

Frézy HM - tvrdokovové: drá" kovácí frézy, frézy na palubky HM
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15 Úhlové frézy

Výpl) ová fréza HM - typ ! .2

85

86

87

88

D( le" ité upozorn#ní

Objednávkový formulá&



ÚVOD

Vá&ení odb"ratelé
Nabízíme Vám kvalitní d&evoobráb#cí nástroje zna! ky Hokinka. i%+ujeme zakázkovou výrobu, katalogový
prodej, servis ost&í a poradenství v oblasti d&evoobráb#cích nástroj( jak pro spodní frézky, tak pro speciální
CNC opera! ní vícev&etenové stroje r( zných konstrukcí. Jsme schopni zajistit výrobu nástroj( dle specifických
po" adavk( zákazníka, r( zné atypické nástroje pro nábytká&e, historiky, památká&e atd.  Speciální nástroje
na obráb#ní d&eva, um#lých hmot, korku a jiné, nap&. pro výrobu Euro oken 68, 78, 92mm, Euro dve&í, schod( ,
zábradlí, specifické nástroje pro výrobu d&ev#ných dom( , oplocení, obkladového materiálu, li%t pro výrobu
kuchyní, lo" nic, podhled( , atd. Nástroje jsou v provedení pájených a montovaných b&it( (výmenné b&ity)
i " iletkový program vým#nný jak v HSS materiálu tak v HM materiálu (tvrdokovovém SK). V%echny nástroje
máme skladem k okam" itému odb#ru. Výrobky na zakázku zaji%+ujeme maximáln# do m#síce. Kompletní
aktualizovaná nabídka je k dispozici na http

Zaj

://www.czwelding.cz.

- osobn# ve firemní prodejn#
- zaslání na dobírku  (p&i objednání do 14.00 hodiny je zbo" í dodáno  do 24 hod.)
- nákup prost&ednictvím na%ich prodejc(

U standardní výroby platba v hotovosti p&i osobní odb#ru zbo" í, nebo dobírkou p&i zaslání po%tou ! i
zásilkovou slu"bou. P&i atypické výrob# zálohová platba p&ed zahájením výroby ve vý%i 80% z ceny
zakázky a doú! tování p&i odb#ru zbo" í.

m

U sériové výroby ihned, pokud je zbo" í na sklad#, u atypické výroby - standardn# 3-4 týdny od zaplacení
zálohy na ná%ú! et

- expres do 10 pracovních dn( od
zaplacení zálohy na ná%ú! et.

Z d!vod! neustálého vývoje nástroj! a výrobních technologi í si výrobce vyhrazuje
v!$i vyobrazenému provedení, pokud nebudou zm"n"ny u&itné vlastnosti nástroj!.

právo na zm"ny

Záru! ní lh( ta na v%echny nástroje je 24 m#síc( od data prodeje dle obchodního zákoníku, pokud
není na záru! ním listu uvedeno jinak. Záruka se nevztahuje na po%kození nástroj( vlivem p&irozeného
opot&ebení, nadm#rného namáhání, neodborné manipulace s nástrojem, ! i po%kození vlivem
nevhodných provozních prost&edk( , nebo pov#trnnostních vliv( . P&i reklamaci ve výrobním
závodu je nutno p&edlo" it vzorky d&eva. Termíny reklamace se &ídí platnými p&edpisy.

Ost&ení nástroj( provádíme v termínu dn( , renovace nástroje s termínem 10 dn( , oprava
nástroj( a pilových kotou!( s termínem 10 dn( .

3

Ceny nástroj( jsou uvedené p&ímo v tabulce u ka"dého nástroje á .
Ceny jsou uvedeny bez dopravy. Ceny se mohou m#nit z d( vodu vy%%ích vstupních cen do výroby.
Ceny jsou platné od 1.4.2008.

v EUR . Nejsme pl tci DPH

-objednávání zbo&í:

-zp!sob dodání zbo&í:

-platební podmínky:

-termín dodání:

-záruky:

-servis:

-ceny:

-technické provedení:

Nástroje je mo" no objednat písemn#, telefonicky, faxem nebo e-mailem.

- otá$ky nástroj!:
Doporu! ujeme optimální otá! ky nástroj( 4000 ot./min. i u men%ích pr( m#r( . Maximální otá! ky
nástroje snesou a tyto se hledají dle tabulky na p&edních listech tohoto katalogu.

List ! . 2



DOPORU%ENÉ (EZNÉ PODMÍNKY

Volba po! tu b&it( na nástroji

Volba otá! ek h&ídele

Výb#r po! tu b&it( na nástroji je závislý od mo"ných otá! ek h&ídele a mo"ného posuvu.
Doporu! ujeme volit rad#ji vy%%í &eznou rychlost, co" umo") uje kvalitn#j%í práci nástroje.
Upozorn#ní: &ezná rychlost pro ru! ní stroje (spodní truhlá&ské frézky) nesmí být nikdy ni"%í ne" 40 m/s.
Ni"%í &ezná rychlost zvy%uje nebezpe! í zp#tného rázu obrobku.

Otá! ky h&ídele jsou závislé na pr( m#ru nástroje a zvolené &ezné rychlosti.

Hodnoty otá! ek h&ídele je mo" no stanovit z následujícího diagramu.

Doporu! ené hodnoty &ezných rychlostí.

obráb#ný materiál
m#kké d&evo
tvrdé d&evo

&ezná rychlost
50-80 m/s
40-60 m/s
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Kone! ná kvalita obráb#né plochy je závislá na velikosti t&ísky na jeden zub nástroje. P&íli%malá,
nebo p&íli%velká t&íska na zub zp( sobuje nekvalitní opracování, ! i krátkou dobu " ivotnosti
nástroje mezi brou%ením. P&íli%velká t&íska zp( sobuje zvln#ný,nebo nerovný povrch obrobku.

Doporu! ené hodnoty velikosti t&ísky na zub

Velikost posuvu je mo" no stanovit z následujícího diagramu.

kvalita povrchu
jemný, hladký povrch

rovný povrch
hrubý povrch

tlou%+ka t&ísky na zub
0,3-0,8mm
0,8-2,5mm
2,5-4,0mm

Volba velikosti posuvu

DOPORU%ENÉ (EZNÉ PODMÍNKY
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DRÁ*KOVACÍ FRÉZY P(ÍMÉ

ON 22 5711

Materiál: (SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Zarovnávání, nebo drá" kování tvrdého, nebo
m#kkého d&eva. Nástroj je mo" no pou" ít, jak pro
strojní, tak ru! ní posuv. Spolu s distan! ními krou" ky
je mo" no pou" ít na rohové spoje.

Popis: Pou&ití:

HSS

D

B

d

B - TEST
04 -- 06

Kompaktní nástroj se ! ty&mi pájenými b&ity z HSS
materiálu. Nástroj je opat&en omezova! em t&ísky.
Od %í&ky 20mm je vyráb#n s p&ed&ezy.

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et

b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

CENA

Eur

Váha v kg

011205

011206

011208

011210

011212

011214

011216

011218

011220

011225

011230

011235

011240

011250

120

120

120

120

120

120

120

120

120

120

120

120

120

120

5

6

8

10

12

14

16

18

20

25

30

35

40

50

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4000

4000

4000

4000

4000

4000

4000

4000

4000

4000

4000

4000

4000

4000

60

63,04

64,36

66,96

69,12

70

70,88

77,16

77,4

82,4

84,56

88,68

91,72

93,68

0,3

0,3

0,5

0,6

0,8

0,8

0,9

1

1,1

1,6

1,6

1,9

2,2

2,3
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DRÁ*KOVACÍ FRÉZY P(ÍMÉ

ON 22 5711

Zarovnávání, nebo drá" kování tvrdého, nebo
m#kkého d&eva. Nástroj je mo" no pou" ít, jak pro
strojní, tak ru! ní posuv. Spolu s distan! ními krou" ky
je mo" no pou" ít na rohové spoje.

Popis: Pou&ití:

HSS

D

B

d

B - TEST
04 -- 07

Kompaktní nástroj se ! ty&mi pájenými b&ity z HSS
materiálu. Nástroj je opat&en omezova! em t&ísky.
Od %í&ky 20mm je vyráb#n s p&ed&ezy.

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et

b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

011408
011408
011410
011412
011414
011416
011420
011430
011435
011608
011610
011612
011614
011616
011620
011808
011810
011812
011814
011816
011820
011920
012006
012008
012010
012012
012014
012016
012018
012020
012120
012210
012220

140
140
140
140
140
140
140
140
140
160
160
160
160
160
160
180
180
180
180
180
180
190
200
200
200
200
200
200
200
200
210
220
220

8
8
10
12
14
16
20
30
35
8

10
12
14
16
20
8

10
12
14
16
20
20
6
8

10
12
14
16
18
20
20
10
20

30H7
40H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
40H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000

65,2

69,2
69,2

70,4
72
74

78,3
101

68,3
70

70,9
72,6
74,4
80

79,6
81,4
83,5
84,8
86,1
87,4
92

77,9
84

87,4
89,6
90,2
90,9
92,6
96,6

100,9
102,2
105,2

0,5
0,5
0,7
0,8
1

1,3
1,3
1,4
1,5
0,7
1

1,2
1,3
1,4
1,9
1

1,3
1,5
1,7
1,9
2,4
3,2
1

1,3
1,5
1,8
2,2
2,4
2,6
2,9
3,5
1,9
3,4

B

d
D

D + 2mm

o
o

o

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

List ! . 6
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ÚHLOVÉ FRÉZY

ON 22 5717

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Kompaktní nástroj se ! ty&mi pájenými b&ity z HSS
materiálu. Nástroj je opat&en omezova! em t&ísky a je
vyráb#n v levém i pravém provedení. Dal%í úhlovou
frézu 190x40x30H7, 30 stup)( najdete na str. 34.

Zhotovení úhlových ploch, nebo srá" ení hran na
m#kkém ! i tvrdém d&ev#. Nástroj je mo" no pou" ít,
jak pro strojní, tak ru! ní posuv.

Popis: Pou&ití:

HSS

Levé provedení

Pravé provedení

B - TEST
04 -- 06

D

BS

d

a

$ íselný kód úhel s Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et

b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

023015

023015 P

022030

022030 P

022530

023030

024030

022045

021545

021545 P

022045 P

023045

023045

023045 P

15

15

30

30

30

30

30

45

45

45

45

45

45

45

45

30

30

17

17

21

25

35

15

15

16

16

26

120

116

120

120

120

120

140

132

132

140

140

150

30

30

20

20

25

30

40

15

15

20

20

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4000

4000

4000

4000

4000

4000

4000

4000

4000

88,7

84,4

81,4

82,6

83,5

90,9

90,7

96,3

92,7

1,6

1,6

0,8

1,3

1,6

2,8

1,4

1,4

2,2

List ! . 7

023045 P 26

26

26

150

150

150

30

30

30

30

30H7

30H7

30H7

30H7

40H7

40H7

4

4

4

4

4

4

4000

4000

4000

4000

4000

4000

98,3

94,6

100,2

102,6

108,2

2,2

2,2

2,2

2,2

2,2

87,9 0,8

o

o

023015
021545

CENA

Eur



ZAOBLOVACÍ FRÉZY P)LKRUHOVÉ VYDUTÉ

ON 22 5724

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Kompaktní nástroj se ! ty&mi pájenými b&ity z HSS
materiálu. Nástroj je opat&en omezova! em t&ísky.

Zhotovení rádiusových ploch, výroba kruhového tvaru v
m#kkém, nebo tvrdém d&ev#. Nástroj je mo"no pou" ít,
jak pro strojní, tak ru! ní posuv.
U t#chto nástroj( dochází k ! astým omyl( m, jeliko"
nap&. R5 = 10mm, R15 = 30mm, atd.

Popis: Pou&ití:

HSS B - TEST B - TEST
04 -- 05 04 -- 08

D

BR

d

$ íselný kód Rádius

r

Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

031204
031205
031206
031208
031209
031210
031312
031313
031314
031415
031417
031420

4
5
6
8
9

10
12

12,5
14
15

17,5
20

120
120
120
120
120
120
120
130
130
140
140
140

18
20
22
26
30
32
36
37
38
42
47
52

30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000

83,7
86

88,4
90,2
92

92,6
97,2

100,2
102,4
102,9
111,6
133,7

0,9
1,2
1,2
1,2
1,2
1,4
2,1
2,1
1,9
2,7
2,6
3,1
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ZAOBLOVACÍ FRÉZY P)LKRUHOVÉ VYPOUKLÉ

ON 22 5725

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Kompaktní nástroj se ! ty&mi pájenými b&ity z HSS
materiálu. Nástroj je opat&en omezova! em t&ísky.

Zhotovení rádiusových ploch v m#kkém, nebo tvrdém
d&ev#. Nástroj je mo" no pou" ít, jak pro strojní, tak
ru! ní posuv. U t#chto, jako i u ostatních nástroj( , jsou
brou%eny jen funk! ní plochy. Pokud chcete zají" d#t s
nástrojem do hloubky, je nutný tzv. podbrus, který
vám na p&ání za p&íplatek zhotovíme.
R4 = 8mm, R10 = 20mm, atd.

Popis: Pou&ití:

HSS B - TEST B - TEST
04 -- 05 04 -- 08

D

B

R

d

$ íselný kód Rádius

r

Základní rozm#ry v mm

D B d
Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

041204
041205
041206
041208
041210
041312
041315
041418
041420

120
120
120
120
120
130
130
140
140

30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7

4
4
4
4
4
4
4
4
4

4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000

4
5
6
8

10
12
15
18
20

8
10
12
16
20
24
30
36
40

90,5
95

98,1
99,8

107,3
108,7
110,2
112

113,1

0,5
0,5
0,7
1

1,2
1,7
2,1
2,8
2,9

List ! . 9

CENA
Eur



ZAOBLOVACÍ FRÉZY %TVRTKRUHOVÉ VYDUTÉ

ON 22 5726

Kompaktní nástroj se ! ty&mi pájenými b&ity z HSS
materiálu. Nástroj je opat&en omezova! em t&ísky.

Zhotovení rádiusových ploch v m#kkém, nebo
tvrdém d&ev#. Nástroj je mo" no pou" ít, jak pro
strojní, tak ru! ní posuv.

Popis: Pou&ití:

HSS B - TEST B - TEST
04 -- 05 04 -- 08

D

R

B

d

Levé provedení Pravé provedení

$ íselný kód Rádius

r

Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et

b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

051203
051203 P
051204

051204 P
051205

051205 P
051206

051206 P
051208

051208 P
051210

051210 P
051312

051312 P
051314

051314 P
051315

051315 P
051420

051420 P
051525

051525 P

051530
051530 P

3
3
4
4
5
5
6
6
8
8

10
10
12
12
14
14
15
15
20
20
25
25

30
30

120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
130
130
130
130
130
130
140
140
150
150

150
150

8
8
9
9

10
10
11
11
14
14
16
16
18
18
20
20
21
21
26
26
32
32

37
37

30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7

30H7
30H7

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

4
4

4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000

102,6
107,2
104,2
109

106,6
111,4
109,8
115

113,7
118,5
117,4
122,2
120

124,8
122,6
127

126,1
130,9
129,2
133,7
137,4
138,1

167
180,7

0,4
0,4
0,4
0,4
0,6
0,6
0,7
0,7
0,7
0,7
0,8
0,8
0,8
0,8
1
1
1
1

1,4
1,4
1,7
1,7

2
2

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

List ! . 10

4000

051528 28 150 30H7 4 152,2 1,935

CENA

Eur



ZAOBLOVACÍ FRÉZY %TVRTKRUHOVÉ VYDUTÉ

ON 22 5726

Kompaktní nástroje se !ty"mi pájenými b"ity z HSS
materiálu. Nástroje jsou opat"eny omezova!em t"ísky.

Zhotovení rádiusových ploch v m#kkém, nebo
tvrdém d&ev#. Nástroje je mo" no pou" ít, jak pro
strojní, tak ru! ní posuv. Tyto sady nejsou b#" n#
skladem, sestavují se na p&ání zákazníka. Jejich
cena je vy%%í, jeliko" slad#ní vy" aduje práce navíc.

Popis: Pou&ití:

HSS B - TEST B - TEST
04 -- 05 04 -- 08

Levé provedení

Pravé provedení

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

$ íselný kód Rádius

r

Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et

b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

3 16
18
20
22
28
32
36
40
42
52
64
70
74

4
5
6
8

10
12
14
15
20
25
28
30

120
120
120
120
120
120
130
130
130
140
150
150
150

30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7
30H7

4 0,8
0,8
1,2
1,4
1,4
1,6
1,6
2
2

2,8
3,4
3,8
4

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

4000 275
278,3
283,1
290

297,4
304,8
310

314,8
322,2
328,1
340,7

399,1

4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000

List ! . 11

051203 L+P
051204 L+P
051205 L+P
051206 L+P
051208 L+P
051210 L+P
051312 L+P
051314 L+P
051315 L+P
051420 L+P
051525 L+P

051530 L+P
051528 L+P

CENA

Eur



ZAOBLOVACÍ FRÉZY %TVRTKRUHOVÉ VYPOUKLÉ

ON 22 5727

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Kompaktní nástroj se ! ty&mi pájenými b&ity z HSS
materiálu. Nástroj je opat&en omezova! em t&ísky. V
pravém provedení P se vyrábí jen 061210 a 061630.
Ostatní rozm#ry jen na zakázku.

Zhotovení rádiusových ploch v m#kkém, nebo
tvrdém d&ev#. Nástroj je mo" no pou" ít, jak pro strojní,
tak ru! ní posuv. Tyto nástroje jsou vyráb#ny v levém
provedení, pokud není uvedeno P - pravé provedení.

Popis: Pou&ití:

HSS B - TEST B - TEST
04 -- 05 04 -- 08

D

R

B

d

Levé provedení Pravé provedení

$ íselný kód Rádius

r
Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et

b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min
Váha v kg

5

6

8

10

10

12

14

15

20

120

120

120

120

120

130

130

140

140

6

7

9

11

11

13

15

17

22

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4000

4000

4000

4000

4000

4000

4000

4000

4000

72,4

78,1

85,9

96,3

102,8

104

113,2

116

121,8

0,4

0,5

0,5

0,7

0,7

0,8

1

1,6

2,1
25
30

150
160

30H7
30H7

4
4

4000
4000

137,4

167
180,7

2,7
3,2

27
36

List ! . 12

061205

061206

061208

061210

061210 P

061312

061314

061415

061420

061525
061630
061630 P 30 160 30H7 4 4000 3,236

CENA

Eur



Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Souprava kompaktních kotou!( se ! ty&mi pájenými
b&ity z HSS materiálu. Slo" ená u skupin 1-3 ze dvou
kotou!( u skupiny 4 ze t&í kotou!( . Nástroj je opat&en
omezova! em t&ísky.

Profilování podlahových a ozdobných palubkových
profil( na spodní frézce.

Popis: Pou&ití:

HSS B - TEST
04 -- 06

D

B

d

List ! . 13

PROFILOVÉ FRÉZY

-palubovka, -tatranský profil

1 2 3 4

6 6 6 8

12-30 12-22 12-20 12-27

S S S S

45 45 30

10

0,
5

0,
5

0,
5

S + 0,5 S + 0,3 S + 0,3 S + 0,3

0,
5

Skupina $ íselný kód Provedení Síla Základní rozm#ry v mm

D B d
Po! et

b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

1

2

3

4

071206

071207

071213

071214

071215

071223

071224

071225

071444

071445

pevné

pevné

pevné

pevné

pevné

pevné

pevné

pevné

pevné

pevné

6

7

3

4

5

3

4

5

4

5

120

120

120

120

120

120

120

120

140

140

30

30

24

24

24

24

24

24

28

28

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4000

4000

4000

4000

4000

4000

4000

4000

4000

4000

178,7

180,5

198,7

200,9

203,1

187,7

195,7

200,5

323,5

326,8

6,8

7

5

5

6,7

5,6

5,6

6,7

6,2

6,6

3

CENA

Eur



PROFILOVÉ FRÉZY

-palubovka, -tatranský profil

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Soupravy kompaktních kotou!( se ! ty&mi pájenými
b&ity z HSS materiálu, slo" ené ze ! ty&kotou!( , %í&e
pera je nastavitelná pomocí distan! ních krou" k( .
Nástroj je opat&en omezova! em t&ísky.

Profilování podlahových a ozdobných
palubkových profil( na spodní frézce.

Popis: Pou&ití:

HSS B - TESTSkupina 8
04 -- 06

D

B

d

5 6 7 8 9

6 6 6 8 7

12-32 12-30 12-28 12-31

S S S S S

45 45 30

R
5

10 8

Skupina $ íselný kód Provedení Síla Základní rozm#ry v mm

D B d
Po! et

b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

5

6

7

8

9

071355

071365

071375

071495

071595

skládané

skládané

skládané

skládané

skládané

130

130

130

140

150

34

30

30

32

23

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

4

4

4

4

4

4000

4000

4000

4000

4000

314,4

341,8

344,2

526,8

560,5

1

0,8

0,9

2,6

2,8

6-8

3-5

4-7

4-6

3-5

0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

List ! . 14

S + 0,4 S + 0,4 S + 0,4 S + 0,4

12-19

S + 0,4

0,
5

071358 skládané 4-7 132 30H7 4 4000

3

36 1,2714,9

CENA

Eur



PROFILOVÉ FRÉZY

-palubovka, -tatranský profil na vícestranné frézky

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Soupravy kompaktních kotou!( se ! ty&mi nebo %esti
b&ity z HSS materiálu, slo" ené v pevném provedení
ze dvou kotou!( , ve skládaném provedení ze ! ty&
kotou!( . Ve skládaném provedení je %í&e pera
nastavitelná pomocí
distan! ních krou" k( .

Profilování podlahových a ozdobných
palubkových profil( na vícestranných frézkách.

Popis: Pou&ití:

HSS

Skládané provedení - skupina 13Pevné provedení - skupina 14

11 12 13 14
S + 0,5 S + 0,5 S + 0,5 S + 0,5

6 6 6 8

B B B B

S S S S

45 45 30

10

Skupina $ íselný kód Provedení Síla Základní rozm#ry v mm

D B d
Po! et

b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

11

12

13

14

071815

071855

071824

071825

071865

071834

071835

071875

071844

071845

071885

pevné

skládané

pevné

pevné

skládané

pevné

pevné

skládané

pevné

pevné

skládané

5

5-8

4

5

4-7

4

5

4-7

4

5

4-7

180

180

180

180

180

180

180

180

180

180

180

12-30

12-36

12-21

12-22

12-34

12-18

12-20

12-34

12-26

12-27

12-34

40H7

40H7

40H7

40H7

40H7

40H7

40H7

40H7

40H7

40H7

40H7

4

6

4

4

6

4

4

6

4

4

6

4000

4000

4000

4000

4000

4000

4000

4000

4000

4000

4000

413,1

588,3

444

444

625,2

477,4

477,4

643,5

540

583,5

801,4

6,8

7

5

5

6,7

5,6

5,6

6,7

6,2

6,2

6,6

0,
5

0,
5

0,
5

List ! . 15

0,
5

3
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Palubovka
Tatranský profil na vícestranné frézky o pr!m"ru 140mm

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Soupravy kompaktních kotou!( se ! ty&mi  b&ity
z HSS materiálu, slo" ené, ve skládaném provedení
ze ! ty&kotou!( . Ve skládaném provedení je %í&e pera
nastavitelná pomocí
distan! ních krou" k( .

Profilování ozdobných palubkových profil( na
vícestranných frézkách.

Popis: Pou&ití:

HSS

Skládané provedení - skupina 16, 17

16 17
S + 0,5 S + 0,5

6 8

B B

S S

45 30
10

Skupina $ íselný kód Provedení Síla Základní rozm#ry v mm

D B d
Po! et

b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

16

17

071468

071498

skládané

skládané

4-7

4-7

140

140

12-34

12-34

30H7

30H7

4

4

4000

4000

641,6

714,9

4

4.4

0,
50,

5

List ! . 16

3

Popis: Pou&ití:
Souprava kompaktních kotou!( se ! ty&mi b&ity
z HSS materiálu, slo" ená ze ! ty& !ty&b&itých kotou!(
a jednoho kusu pilového kotou! e 150x5x40H7.
* í&e pera je 5mm. M(" e se m#nit v závislosti
na velikosti pilového kotou! e. Délka pera m(" e být 5 -
28mm. V sad# lze vym#nit frézu 120x16 za %ir%í a tím
opracovat i %ir%í materiál ne" 25mm.

Profilování ozdobných palubkových profil(
na vícestranných frézkách.

5-28

4,
5

R5 13

3
1

0,
5

5
5

12
-2

5

Skupina $ íselný kód Provedení Síla Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et

b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

18 071695 skládané 5 162 12-25 40H7 4 4000 560,5 6,1

Skupina 18

TATRANSKÝ PROFIL KOMBINOVANÝ 160 mm

5 - 28

Délka
pera

CENA

Eur

CENA

Eur



List ! . 17

PROFILOVÉ FRÉZY KOMBINOVANÉ

- RÁME%KY

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Fréza 08 1306-1 je kompaktní nástroj se ! ty&mi
pájenými b&ity z HSS materiálu. Fréza 08 1406-2 je
sada dvou nástroj( se ! ty&mi pájenými b&ity.  Oba
nástroje jsou opat&eny omezova! em t&ísky.

Fréza 08 1306-1 je ur! ena k výrob# ozdobné li%ty
rovné a fréza 08 1406-2 je ur! ena k výrob# ozdobné
li%ty obloukové. Oba nástroje jsou ur! eny na m#kkého i
tvrdé d&evo. Nástroj je mo"no pou" ít, jak pro strojní, tak
ru! ní posuv. K sad# na obloukové li%ty pot&ebujete je%t#
objí"d#cí krou"ky s lo" iskem 107mm a 123mm, které
také nabízíme.

Popis: Pou&ití:

HSS

D

B

d

B - TEST
04 -- 06

2,5 12 2,5

R6

R8

12
-2

3

08 1306-1 08 1406-2

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

081306-1

081406-2

Sada krou" ek 107mm+123mm+lo" isko

130

140

30

34

30H7

30H7

4

4

4000

4000

27,1

183,1

255,2

2,4

1,8

o

o

CENA

Eur
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PROFILOVÉ FRÉZY KOMBINOVANÉ

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Kompaktní nástroje se ! ty&mi pájenými b&ity
z HSS materiálu. Nástroje jsou opat&eny
omezova! em t&ísky.

Nástroje jsou ur! eny na m#kké i tvrdé d&evo. Mohou
se  pou" ívat, jak pro strojní, tak ru! ní posuv.

Popis: Pou&ití:

HSS

D

B
d

B - TEST
04 -- 06

3 1,5

12

16

9
3

1
2

2
4

4

3
4

08 1307

R8

R3

R6,5

Tvarová fréza na výrobu kulatých ty $ek- r ! zných pr ! m" r!

O81311 - ty $ka 6mm O81309 - ty $ka 4mm

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

081307 130 34 30H7 4 4000 192,6 1,9

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

081311 120 42 30H7 4 4000 249,4 2,2

R3

R2

42 38

081309 120 38 30H7 4 4000 255,9 2,2

7
5

5
5

5

5
8

8
8

8

o

o

CENA

Eur

CENA

Eur
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PROFILOVÁ FRÉZA NA DVÍ(KA

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Kompaktní nástroj se ! ty&mi pájenými b&ity
z HSS materiálu v provedení vrchní obráb#ní
081811.
Nebo kompaktní nástroj se ! ty&mi montovanými
b&ity z HSS materiálu v provedení spodní
obráb#ní 081811-15.

Nástroj je ur! en na profilování kuchy) ských dví&ek
jak na m#kké tak na tvrdé d&evo. Nástroj je mo" no
pou" ít jak pro strojní, tak ru! ní posuv.

Popis: Pou&ití:

HSS B - TEST
04 -- 06

271,8 2,7

Váha v kg

432

427,6

3,1

Vrchní  - pevná

Spodní  - montovaná

180

40H7

30H7

R90

R4

R10
0 R4

3o

169

o

o

210

40

R6

R60

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

081811 180 35 40/30H7 4 4000

081811-15

081615-1

169

210

35

40

30H7

30H7

4

4

4000

4000

CENA

Eur
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FRÉZY NA VÝPLN' DVE(Í

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Kompaktní nástroj se dv#ma pájenými b&ity
z HSS materiálu. Frézy se vyrábí v provedení
spodního a vrchního obráb#ní, pokud je to uvedeno
u nástroje.

Nástroje jsou ur! eny na výrobu ozdobných
kazet dve&í a dví&ek. Nástroje je mo" no pou" ít na
m#kké i tvrdé d&evo a jsou ur! eny pro strojní posuv.

Popis: Pou&ití:

HSS

D

d

B

Typ ! . :   3 Typ ! . :   4

Typ ! . :   7Typ ! . :   6

Typ ! . :   2

Typ ! . :   5

Typ ! . :   1

08 1211-1 v+s

08 1211-4 v+s

08 1211-7 v+s08 1211-5 v+s 08 1211-6 v+s

08 1211-3 v+s08 1211-2 v+s

R4

1,7

2,
4

2

4,
4

4,3

4,
5

4,5

3
0.

6

R43

R4

2,4

62,
5 2

4,5

5,
4

1,
5

R 20

R6

2,3

3,
7

11,5

5

2,
7

2,
6 0,

7

R43

R4

2

6

2,3

3,
7

4,3

3,
7

1,
6

2,
6

R4

2,3

3,
1

11,2

3,
52,

4
1,

5

R6

2
6,

4
1,

3
7,2

6,
7

1,
7

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

081211-1 v+s

081211-2 v+s

081211-3 v+s

081211-4 v+s

081211-5 v+s

081211-6 v+s

081211-7 v+s

200

200

200

200

200

200

200

22

22

22

22

21

25

22

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

2

2

2

2

2

2

2

4000

4000

4000

4000

4000

4000

4000

175,7

187

173,5

164,8

189,6

172,6

171,4

4

3,4

3,6

3,1

3,2

3,3

3,5

v - vrchní
s - spodní

55

42 47,5 51

42 49,4 49,5

o

o

CENA

Eur
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Kompaktní nástroj se dv#ma pájenými b&ity
z HSS materiálu. Frézy se vyrábí v provedení
spodního a vrchního obráb#ní, pokud je to uvedeno
u nástroje.

Nástroje jsou ur! eny na výrobu ozdobných kazet dve&í a
dví&ek. Nástroje je mo"no pou"ít na m#kké
i tvrdé d&evo a jsou ur! eny pro strojní posuv.

Popis: Pou&ití:

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

081211-8 v+s

081211-9 v+s

081211-10 v

160

160

160

18

21
21

30H7

30H7

40H7

2

2

2

4000

4000

4000

151,8

163,1

165,9

1,7

2,2

2,1

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

FRÉZY NA VÝPLN' DVE(Í
B

D

d

2,5 4

2,5

4 17

1
4

4
2

R4

3o

152,4 4,5
5

5
3,

3
1,

6 R4

R43

152,3 4,5 2

5
2,

5 4,
52,

2
1,

3

R4

R43

081211-8 v+s

081211-9 v+s

081211-10 v

081211-13 v

081211-16 v+s

081211-16 v+s

081211-13 v
160

150

30H7

30H7

18,5

12

2

4

4000

4000

170,5

165,5

1,8

1,2

160

4,3

R4

18

34,3

6,
9

3
4

150

10

8 R4

v - vrchní
s - spodní

40

40

40

o

o

o

o

CENA

Eur
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Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Kompaktní nástroj se dv#ma pájenými b&ity
z HSS materiálu. Frézy se vyrábí v provedení
spodního a vrchního obráb#ní, pokud je to uvedeno
u nástroje.

Nástroje jsou ur! eny na výrobu ozdobných kazet dve&í a
dví&ek. Nástroje je mo"no pou" ít na m#kké
i tvrdé d&evo a jsou ur! eny pro strojní posuv.

Popis: Pou&ití:

HSS

O81211-11 v+s

O81211-11 v+s

O81211-14 v

O81211-14 v

O81211-17 v+s

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

081211-11 v+s

081211-14 v
205

200

20

22

30H7

30H7

2+2

2
4000

4000

271,8

228,3

3,2

2,7

FRÉZY NA VÝPLN' DVE(Í

2

2,
7

10
,3

2 2

3,5

R6

R17

081211-17 v+s 200 21

21
18

19

30H7

30H7
30H7
30H7

4

4
2
4

4000

4000

4000
4000

285,1 3,2

081211-15 v

200

45

18

15

R 7

081211-12 v+s

081211-12 v+s
081211-15 v

200
200
180

305,5 2,8
2,8

081211-12 s+v

081211-12 s+v

180

v - vrchní
s - spodní

205

R5

39,6

2

6,
5

3 20 5

3
8

3
5

5

355,1 2,9

25

200

1o

R10

R12

R10

28,615,4

9,817
,2

7,
2

190,5

o

o

o

CENA

Eur
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DVÍ(KOVÁ SADA typ &íslo 1

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Souprava t&í kompaktních nástroj( se ! ty&mi
pájenými b&ity a distan! ního krou" ku. V%echny
nástroje jsou opat&eny omezova! em t&ísky.
Je mo" no zakoupit pouze sadu na jednostranné
dví&ka.

Souprava nástroj( , která je ur! ena na  výrobu
oboustranných, nebo jednostranných rám( dví&ek.
Nástroje jsou ur! eny na m#kké i tvrdé d&evo.
Nástroje je mo" no pou" ít, jak pro strojní, tak ru! ní
posuv.

Popis: Pou&ití:

HSS

D
s

s

2,
5

26
-3

1

13
,5

11

R4

20
-2

2

d

B - TEST
04 -- 06

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D s d

Po! et

b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

081212-1
081212-1 1/2

082012-1
082012-1 1/2

120
120
200
200

5
5
6
6

30H7
30H7
30H7
30H7

4
4
4
4

4000
4000
4000
4000

332,6
198,5
488,7
282,6

1,9
1,1
5,4
3

o

CENA

Eur
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DVÍ(KOVÁ SADA typ &íslo 2

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Souprava t&í kompaktních nástroj( se ! ty&mi
pájenými b&ity a distan! ního krou" ku. V%echny
nástroje jsou opat&eny omezova! em t&ísky. Je
mo" no zakoupit pouze sadu na jednostranné dví&ka.

Souprava nástroj( , která je ur! ena na výrobu
oboustranných, nebo jednostranných rám( dví&ek.
Nástroje jsou ur! eny na m#kké i tvrdé d&evo.
Nástroje je mo" no pou" ít, jak pro strojní, tak ru! ní
posuv.

Popis: Pou&ití:

HSS

D

s

s

3

23
-2

8

12

11

R6

19
-2

1

d

B - TEST
04 -- 06

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D s d

Po! et

b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

081212-2
081212-2 1/2

082012-2
082012-2 1/2

120
120
200
200

5
5
6
6

30H7
30H7
30H7
30H7

4
4
4
4

4000
4000
4000
4000

320,7
192
480

278,9

2,5
1,6
4,6
3,1

o

o

CENA
Eur
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Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Popis: Pou&ití:
Souprava p#ti kompaktních nástroj( se ! ty&mi
pájenými b&ity a distan! ního krou" ku. V%echny
nástroje jsou opat&eny omezova! em t&ísky.

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D s d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

081212-3 120 30H7 4 40005 624,4 5,5

Souprava nástroj( , která je ur! ena na výrobu
oboustranných nebo jednostranných rám(
dví&ek s p&iznanou spárou. Nástroje jsou ur! eny
na m#kké i tvrdé d&evo. Nástroje je mo" no
pou" ít jak pro strojní tak pro ru! ní posuv.

DVÍ(KOVÁ SADA typ &íslo 3
32

120

3

4

Dist. krou" ek

2

1

011205

$ ep Profil

32

R2
R4

R4

120

5

CENA

Eur
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DVÍ(KOVÁ SADA typ &íslo 4, 6

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Souprava dvou kompaktních nástroj( se ! ty&mi
pájenými b&ity. Oba nástroje jsou opat&eny
omezova! em t&ísky.

Souprava nástroj( , která je ur! ena na výrobu
jednostranných rám( dví&ek. Nástroje jsou ur! eny na
m#kké i tvrdé d&evo. Nástroje je mo" no pou" ít, jak
pro strojní, tak ru! ní posuv.

Popis: Pou&ití:

HSS B - TEST
04 -- 06

D

d

15

4
7

R 9

R 9

16

24

5

19-33

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D d

Po! et b&it( otá! ky

ot/min

Váha v kg

Optimální

081512-4

081512-6

150

150

30H7

30H7

4

4

4000

4000

334,4

334,4

2,7

2,8

081512-4

081512-6

CENA

Eur
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VRATOVÁ SADA

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Souprava sedmi kompaktních nástroj( se ! ty&mi
b&ity. $ ty&i nástroje jsou ur! eny na profilování
a t&i nástroje pro ! epování. V%echny nástroje jsou
opat&eny omezova! em t&ísky.

Souprava nástroj( , která je ur! ena na výrobu,
jednostranných i oboustranných tvarových dve&í s
d&ev#nou i sklen#nou výplní. Nástroje jsou ur! eny na
m#kké i tvrdé d&evo. Nástroje je mo" no pou" ít, jak
pro strojní, tak ru! ní posuv.

Popis: Pou&ití:

HSS B - TEST B - TEST
04 -- 06 04 -- 07

140

D

d

24

R5

12

5 2

44-54

24
24

30

24

8
3

5
12

12

3
0

R3

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min
Váha v kg

082412-3

083012-3

240
140
300
140

30H7
30H7
30H7
30H7

4
4
4
4

3200
4000
3000
4000

168,7

1199,2

21,3

25,3

CENA

Eur



Soupravy nástroj( , které jsou ur! eny na výrobu
jednostranných i oboustranných tvarových dve&í
s d&ev#nou i sklen#nou výplní. Nástroje jsou ur! eny pro
m#kké i tvrdé d&evo. Nástroje je mo"no pou" ít, jak pro
strojní, tak ru! ní posuv. U 081412-5 %í&i 42mm je mo"no
zm#nit vým#nou drá"kovací frézy 140x8 za 140x10, 12
a tak dále. U profilovacích fréz je mo"nost hlub%ího
! epu a to max. o 2cm vým#nou frézy o pr( m#ru 140mm
za 180mm. Pr( m#r 300mm slou" í jako dopln#ní sady
o pr( m#ru 140mm. Slou" í prozhotovení hlubokých
! ep( 12,5cm. Lze dokoupit objí"d#cí krou"ek 106mm
na výrobu obloukových dve&í.

Sada  o pr ! m" ru 140mm pro oboustranné
i jednostranné dve #e s krátkým $epem.

Sada fréz o pr ! m" ru 300mm
pro hluboké $epování.Fréza $íslo 3 pro

zasklívací li %tu.

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

SADY NA EINTERI ROVÉ DVE(E

$ íselný kód

$ epovací  pilový kotou! : 300 x 8 x 40/30H7 16z       4.897,- K! s DPH

Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

081412-5

083012-5

081412-5 ! .3

140

300

140

30H7

30H7

30H7

4

4

4

4000 663,1

661,8

217,6

228,2

701,9

3000

4000

4,2

17

0,8

Popis: Pou&ití:
081412-5 je souprava osmi kompaktních nástroj( se
! ty&mi pájenými b&ity a distan! ní krou" ek. T&i nástroje
o pr( m#ru 300mm jsou ur! eny pro hluboké ! epování
12,5 cm. Dokupují se k sad# o pr( m#ru 140mm, jako
roz%í&ení, nebo mohou pracovat samostatn# p&i
dokoupení ! epovacího kotou! e 300x8mm. $ ty&i
nástroje o pr( m#ru 140mm jsou ur! eny na
profilování a krátké ! epování. Jeden nástroj je pro
zasklívací li%tu. 081512-7 je souprava kompaktních
kotou!( ur! ená na dve&e s krátkým ! epem. Fréza
! .081512-7 ! .4 slou" í pro zasklívací li%tu.

17

17

42

R10
R10

2 1

011420 2 1 1 2
011408

140

5

4

6

4

300
3

3

1

081512-7

081412-5

1

2

3

15

83845

R6
R6

3

1

3845

4

2

3

5

3

3

081512-7

081512-7 ! .4
150

150

19,5 40H7

40H7
4

4

4000

4000

4,8

0,919

List ! . 28

o
o

CENA

Eur



SADY NA INTERIEROVÉ DVE(E S P(IZNANOU SPÁROU

081512-8 s p&iznanou spárou

081412-5 s - p&iznaná spára

081412-5 s ! .7 fréza na od&ez zasklívací li%ty

Soupravy kompaktních nástroj( se ! ty&mi pájenými
b&ity z HSS materiálu. Nástroje jsou ur! eny pro
oboustranné i jednostranné dve&e
s krátkým ! epem. Jeden nástroj je pro zasklívací
li%tu. Nástroj ! .6 se dokupuje k sad# 081412-5 s
samostatn#.

Soupravy nástroj( , které jsou ur! eny na výrobu
jednostranných i oboustranných tvarových dve&í s
d&ev#nou i sklen#nou výplní. Nástroje jsou ur! eny
pro m#kké i tvrdé d&evo. Nástroje je mo" no pou" ít jak
pro strojní tak pro ru! ní posuv.

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

081512-8

081412-5 s

081412-5 s ! .7

081412-5 s ! .6

154

140

110

24

20

40H7

30H7

30H7

30H7

4

4

4

4

4000

4000

4000

4000

6,7

Popis: Pou&ití:

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

45

154
140

1

2

3

8

R8
R8

R3

4

5

150

30

6

3

140

4

17

17
8

42

R10R10

R2

3

6

3

4

2 2

1 7

5 5

140

3

Dist. Krou" ek Dist. Krou" ek

List ! . 29

981,8

826,1

137

o

o

o

o

o

CENA

Eur
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Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Popis: Pou&ití:

SADA NA SEK%NÍ DVE(E - VRATA

PROFILOVÉ FRÉZY +INDELOVÉ

Souprava dvou kompaktních kotou!( se ! ty&mi
pájenými b&ity z HSS materiálu. Nástroje jsou
opat&eny omezova! em t&ísky.

Nástroje jsou ur! eny na výrobu sek! ních
dve&í - vrat. Nástroje je mo" no pou" ít jak pro
strojní tak pro ru! ní posuv.

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

081620 160 40H730 4 4000 448,8 2,8

140
d

30

160
d

3020

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

180 30H7 4 4000 436,130,4/16 2,9

Souprava dvou kompaktních kotou!( se ! ty&mi
pájenými b&ity z HSS materiálu. Nástroje jsou
opat&eny omezova! em t&ísky.

Nástroje jsou ur! eny na výrobu %indel( . Nástroje je
mo" no pou" ít jak pro strojní tak pro ru! ní posuv.

Popis: Pou&ití:

20

091808

20 18

3

3 12

180

14020

38
,6

o

13423

20
,4

5
5

21
,8

o

180x16x30 180x30,4x30

o o
oo

o

CENA
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CENA
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FRÉZA NA ZÁSMOLKY

SOUPRAVA NÁSTROJ) NA OBLO*KOVÉ ZÁRUBN' DVE(Í

Souprava se skládá ze t&í ! tyb&itých rá" kovacích fréz,
jedné ! ty&b&ité tvarové frézy a distan! ního krou" ku.
Lze dokoupit 1ks profilové frézy a d#lat tak
oblo" kové zárubn# bez t#sn#ní. Také lze ostré hrany
libovoln# zaoblit pou" itím ! tvrtkruhových fréz
vydutých r( zných radius( . Tyto frézy sada
neobsahuje.

Kompaktní nástroj se ! ty&mi b&ity. Nástroj je opat&en
omezova! em t&ísky.

Nástroje jsou ur! eny na výrobu oblo" kových
zárubní se silikonovým t#sn#ním z masívu d&eva.
* í&e falcu 12-20mm Nástroje je mo" no pou" ít,
jak na m#kké, tak na tvrdé d&evo. U pr( m#ru 150mm
není vid#t spoj ! elního a bo! ního dílu za t#sn#ním,
t#sn#ní jej p&ekryje. U pr( m#ru 156mm je vid#t spoj
bo! ního a p&edního dílu za t#sn#ním, t#sn#ní jej
nep&ekrývá - pouze estetický rozdíl.

Nástroj je ur! en na výrobu l(" ek pro tzv. "lodi! ky",
které se pou" ívají p&i oprav# zásmolk( . Nástroj je
ur! en pro speciální ru! ní strojky.

Popis:

Popis:

Pou&ití:

Pou&ití:

HSS

HSS

B - TEST

B - TEST

04 -- 06

04 -- 06

1

1Krou" ek 4,8 mm

Krou" ek 4,8mm
2

2

4

3

8

47
8

5
2-

15

1-
 1

4
4

4
4 5

6-257
(10)

10-25

Zdivo
20

23 (20)

22m
ax

 3
5

D

d

8

4

$ íselný kód

Oblo" kové zárubn# s t#sn#ním i bez t#sn#ní: 12.468,- K! + DPH

Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

081513

081513

150

/156/

30H7

30H7

4

4

4000

4000

372,2 3,1

3,1

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

081001 100 8 22 4 4000 78,3 0,3

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

21

21 372,2

o

o

Eur

CENA

Eur

CENA



Souprava nástroj! na oblo, kové zárubn" dve$í - bez t"sn"ní

Nástroje jsou ur! eny na výrobu oblo" kových zárubní
bez t#sn#ní. Lze je pou" ít jak na m#kké, tak na tvrdé
d&evo.

Popis: Pou&ití:
Souprava se skládá ze ! ty& !ty&b&itých drá" kovacích
fréz a jednoho distan! ního krou" ku. Lze dokoupit 1ks
profilové frézy a d#lat tak oblo" kové zárubn# s
t#sn#ním.

20 20

10 8

7

6

5

8

2

35

22

1

4

4

8

5

1

1

2

4

2

3

4,
8

4,
8

11
7

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

081415

081416

134

140

30H7

30H7

4

4

4000

4000

321,8

321,8

List ! . 32

Oblo" kové zárubn# s t#sn#ním i bez t#sn#ní: 12.468- K! + DPH

CENA

Eur



R
6

R6

R6

R90 R90

5
5

40

5

31

10

80

18

297

4
4

4

R60
39

,7
5

16
21

18
,7

5

21 5

O170

4
4

4

7 29
Distan! ní krou" ek

Drá" kovací fréza

Drá" kovací fréza

Pilový kotou!

Pilový kotou!

Profilová fréza

Profilová fréza R60

Profilová fréza R90

Distan! ní
krou" ek

5

21

150

108O

O

R
60

R6

40

2,
86

49,6

5

31

90

80

R
90

R6

4,44

1

1 16,6

140
O

Souprava nástroj! na oblo, kové zárubn" dve$í - obloukové

Nástroje jsou ur! eny pro výrobu ozdobných
obloukových zárubní se silikonovým t#sn#ním z
masívu d&eva. Nástroje je mo" né pou" ít jak na
m#kké tak na tvrdé d&evo.

Popis: Pou&ití:
Souprava se skládá z jedné drá" kovací frézy, dvou
tvarových radiusových fréz, jedné tvarové frézy,
pilového kotou! e a distan! ních krou" k( .

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

207 30H7 4 4000 1000081615

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

List ! . 33

1.
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3.

4.
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Souprava nástroj! na oblo, kové zárubn" dve$í 15mm

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

148 22,5 30H7 4 4000 452,2081515

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

List ! . 34

Souprava se skládá ze t&í ! tyb&itých drá" kovacích
fréz, jedné ! ty&b&ité tvarové frézy a distan! ního
krou" ku. Lze ostré hrany libovoln# zaoblit pou" itím
! tvrtkruhových fréz vydutých r( zných radius( . Tyto
frézy sada neobsahuje.

Nástroje jsou ur! eny na výrobu oblo" kových
zárubní se silikonovým t#sn#ním z masívu d&eva.
Nástroje je mo" no pou" ít, jak na m#kké, tak na tvrdé
d&evo.

Popis: Pou&ití:

20

10

5

8

1

4

5

4

5,
5

16
8

5

5,
5

35

25

3,
5

7
7

6

148

120

11
7

20

011216 1

1

2

4

2

3

Krou" ek

Krou" ek

011208

011205

CENA

Eur
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Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Popis: Pou&ití:

PROFILOVÁ FRÉZA KOMBINOVANÁR3 + 45 st.

PROFILOVÁ FRÉZA 30 STUPN.

Kompaktní nástroj se ! ty&mi pájenými b&ity z HSS
materiálu. Nástroj je opat&en omezova! em t&ísky.

Nástroj je ur! en na zhotovení radiusových ploch v
m#kkém nebo tvrdé d&eve. Nástroj je mo" no pou" ít
jak pro strojní tak pro ru! ní posuv.

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

090345-1

090345-2

126,5

126,5

13

13

30H7

30H7

4

4

4000

4000

109,1

109,1

0,7

0,7

090345-1

090345-2

Popis: Pou&ití:
Kompaktní nástroj se ! ty&mi pájenými b&ity z HSS
materiálu. Nástroj je opat&en omezova! em t&ísky.

Nástroj je ur! en na zhotovení úhlových ploch,
nebo srá" ení hran na m#kkém ! i tvrdém d&ev#.
Lze jej také pou" ít i jako výpl) ovou frézu. Nástroj
je mo" no pou" ít jak pro strojní tak pro ru! ní posuv.

$ íselný kód úhel Základní rozm&ry v mm
D B d

Po! et

b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min
Váha v kg

081930 30 190 40 30H7 4 3000 326,9 2,9

190
30H7

50

2x
45

o

28
h7 38

h7

30

o

1
3
h
7

30H7

130

3

4,
5

R3

45 o

o

o

CENA

Eur

CENA

Eur



Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Popis: Pou&ití:
Kompaktní nástroj se ! ty&mi pájenými b&ity z HSS
materiálu. Nástroj je opat&en omezova! em t&ísky.

Nástroj se pou" ívá na zhotovení radiusových
ploch jak pro m#kké tak tvrdé d&evo. Nástroj
je mo" no pou" ít jak pro ru! ní tak pro strojní
posuv.

$ íselný kód Rádius

r
Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et

b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

081290

081684

90

84

120

160

85

113

30H7

40H7
4

4

4000 396,4

856,44000

4,2

4,7

RADIUSOVÉ FRÉZY - VÝSE%E Z KRUHU

R90
R84

Nástroj je ur! en na zhotovení radiusových ploch. Je
ur! en na m#kké i tvrdé d&evo. Nástroj je mo" no
pou" ít jak pro strojní tak pro ru! ní posuv.

Popis: Pou&ití:
Kompaktní nástroj se ! ty&mi pájenými b&ity z HSS
materiálu. Nástroj je opat&en omezova! em t&ísky.

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

160081660 78 30H7 4 4000 559,5 3,3

List ! . 36
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Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Popis: Pou&ití:

TVAROVÉ FRÉZY

Kompaktní nástroj se ! ty&mi pájenými b&ity z HSS
materiálu. Nástroj je opat&en omezova! em t&ísky.

Nástroj je ur! en na profilové a tvarové li%ty.
Je ur! en na m#kké i tvrdé d&evo. M(" e se
pou" ívat jak pro strojní tak pro ru! ní posuv.

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

081206-3 120 24 30H7 4 4000 168,4

169,3

1,1

081215 120 20 30H7 4 4000 0,7

120

24

R8

R6

30h7

120

20

R5

R5

081206-3 081215

Nástroj je ur! en na profilové a tvarové ozdobné
rampy, li%ty, madla atd. Nástroj je mo" no pou" ít
na m#kké i tvrdé d&evo. Lze pou" ít pro ru! ní
i strojní posuv.

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

081312 130 55 30H7 4 4000 267,6 2,2

Kompaktní nástroj se ! ty&mi pájenými b&ity.
Nástroj  je opat&en omezova! em t&ísky.

Popis: Pou&ití:

55

130

R8

R10

R10

R8
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$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

081506-3 150 53 30H7 4 4000 379,3

Profilová fréza na ráme&ky

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Nástroj je ur! en na výrobu rovných i obloukových li%t.
Je ur! en na m#kké i tvrdé d&evo. Nástroj je mo" no
pou" ít jak pro strojní tak pro ru! ní posuv.

Popis: Pou&ití:
Kompaktní nástroj se ! ty&mi pájenými b&ity z HSS
materiálu. Nástroj je opat&en omezova! em t&ísky.

1. 2. 3.

3,5

Nástroj je ur! en na výrobu profilových a tvarových
li%t. Je ur! en na m#kké i tvrdé d&evo. Nástroj je
mo" no pou" ít jak pro strojní tak pro ru! ní posuv.

Popis: Pou&ití:
Kompaktní nástroj se ! ty&mi pájenými b&ity z HSS
materiálu. Nástroj je opat&en omezova! em t&ísky.

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min
Váha v kg

140081414 20 30H7 4 4000 259,2 1,2

List ! . 38

Postup - obloukové li%ty
Postup - rovné li%ty

140

20

53

150o

o

8,5 8,5

133 133O O

Objí" d#cí krou" ek Objí" d#cí krou" ek
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Nástroj je ur! en na profilové, tvarové
a obloukové li%ty. Nástroj je mo"no pou" ít
na m#kké i tvrdé d&evo, pro ru! ní i strojní posuv.

MULTIPROFILOVÁ FRÉZA

TVAROVÁ FRÉZA

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

091505 150 41 30H7 4 4000 187,9 2,1

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

41

Kompaktní nástroj se ! ty&mi pájenými b&ity.
Nástroj je opat&en omezova! em t&ísky.

Popis: Pou&ití:

150

Kompaktní nástroj se ! ty&mi pájenými b&ity z HSS
materiálu. Nástroj je opat&en omezova! em t&ísky.

Nástroj je ur! en na výrobu schodi%tových
madel z m#kkého, nebo tvrdého d&eva. Nástroj je
mo" no pou" ít, jak pro strojní, tak pro ru! ní posuv.

Popis: Pou&ití:

R 1611

55

20

R 16

D

d
B

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

091501 150 70 30H7 2 4000 226,6 4,1

List ! . 39
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List ! . 40

MULTIPROFILOVÉ FRÉZY

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Kompaktní nástroje se dv#ma pájenými b&ity
z HSS materiálu. Nástroje jsou opat&eny
omezova! em t&ísky.

Nástroje jsou ur! eny na výrobu ozdobných li%t, nebo
nábytkových &ims z m#kkého, nebo tvrdého d&eva.
Nástroje je mo" no pou" ít, jak pro strojní, tak pro ru! ní
posuv.

Popis: Pou&ití:

HSS
D

D

d

d

B

B

B - TEST
04 -- 06

R
8

R
6

R
5

R
4R

3

R
8

R 6

R
12

R
10

R
8

R
10

09 1503

09 1502

3

6,5

108

2,
7

9,
5

8
10

12
,6

7,
2

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

091502

091503
150

150

55

50
30H7

30H7

2

2
4000

4000

160

190,5

3,2

2,7

o

o

o

o

CENA

Eur
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Nástroj je ur! en  na výrobu ozdobných tvarových
li%t, profil( , ramp z  tvrdého ! i m#kkého d&eva.
Nástroj  je mo" no pou" ít pro strojní i ru! ní posuv.

Kompaktní nástroj se t&emi  pájenými b&ity. Skládá se
ze t&í fréz do sebe zapadajících a distan! ních krou" k( r( zné
%í&e. Ka" dá fréza se m(" e pou" ít i samostatn#.
Nástroj je opat&en omezova! em t&ísky.

O91807

O91606

TVAROVÁ FRÉZA - na výrobu ramp a ozdobných li#t

RÁME%KOVÁ FRÉZA

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

091807 180 30H7 4 4000 395,2 4,6

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

091606 160 30H7 3 4000 560,7 3,7-

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Popis: Pou&ití:
Kompaktní nástroj se ! ty&mi pájenými b&ity. Skládá se ze t&í
fréz do sebe zapadajících. Ka" dá fréza se m(" e pou" ít i
samostatn#. Jedná se o profil a kontraprofil. Nástroj je
opat&en omezova! em t&ísky.

Nástroj je ur! en  na výrobu ozdobných tvarových
li%t, profil( , ramp z  tvrdého ! i m#kkého d&eva.
P&i vlo" ení r( zných %í&ek distan! ních krou" k(
je mo" no vyrobit nep&eberné mno" ství  tvarových
li%t - a" 40 profil( . Nástroj  je mo" no pou" ít pro strojní
i ru! ní posuv.

Popis: Pou&ití:

1

2

3R12

R10

R10

R12

60

66

140

43

32
,8

158

2
0

136

R6

R20

R6

R20
R6

R4

R3

R6
R6

o

o

o
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PROFILOVÁ FRÉZA - SPÁROVKA

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování : kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Kompaktní nástroje se ! ty&mi  pájenými b&ity z HSS
materiálu. Nástroje jsou opat&eny omezova! em t&ísky.

Nástroje jsou ur! eny na výrobu tvarových ozubení v
podélném &ezu pro spojování d&eva
o r( zné %í&ce. Nástroje je mo" no pou" ít, jak pro
strojní, tak pro ru! ní posuv. Lze pou" ít na m#kké ( M
) a tvrdé ( T ) d&evo, ale je pot&eba to rozli%it.

Popis: Pou&ití:

HSS

D

d

B

B - TEST
04 -- 06

11 1331 11 1332 11 1333 11 1334

6,5

13

15-30

5,
2

6,5

22-50

5,
2

6,5 6,5

41-70 41-80

5,
2

5,
2

20 39 39

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

111331 M

111331 T

111332 M

111332 T

111333 M

111333 T

125

125

125

125

125

125

30

30

50

50

70

70

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

4

4

4

4

4

4

4000

4000

4000

4000

4000

4000

184

184

210,2

210,2

239

239

1,7

1,7

1,8

1,8

3,5

3,5

111334 M
111334 T

125 82 30H7 4 4000
125 82 30H7 4 4000

M - fréza na m " kké d #evo T - fréza na tvrdé d #evo

247
247

3,8
3,8

o

o

CENA

Eur
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PROFILOVÁ FRÉZA - SPÁROVKA

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Kompaktní nástroje se ! ty&mi pájenými b&ity z HSS
materiálu. Nástroje jsou opat&eny omezova! em
t&ísky.

Nástroje jsou ur! eny na výrobu tvarových
ozubení v p&í! ném &ezu pro spojování m#kkého
d&eva o r( zné délce. Nástroje je mo" no pou" ít, jak
pro strojní, tak pro ru! ní posuv.

Popis: Pou&ití:

HSS B - TEST
04 -- 06

11 1642
10

-1
1

3,8

30
H

7

40

36

10
-

11

3,8

n x 38max 24 max 24

poz.2 n x poz.1 poz.2

Reduk $ní pouzdro 30/40 mm

(pouze na objednávku)

NOVINKA:
Spárovací fréza pro p #í$ný spoj do %í#e 28mm.
Minimální %í#e 12mm.

111652

160

30

12

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min
Váha v kg

111642

111641

111652

160

160

160
86

40

32

40H7

40H7

40H7

4

4

4

4000

580,9

330

318,3

4000

4000
6,2

2,8

3,5

o

CENA

Eur
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PROFILOVÁ FRÉZA - SPÁROVKA PRO P(Í%NÝ SPOJ

Kompaktní nástroje se ! ty&mi pájenými b&ity z HSS materiálu.
Nástroje jsou opat&eny omezova! em t&ísky.

Nástroje jsou ur! eny na výrobu tvarových
ozubení v p&í! ném &ezu pro spojování m#kkého
d&eva o r( zné délce. Nástroje je mo" no pou" ít, jak
pro strojní, tak pro ru! ní posuv.

Popis: Pou&ití:

HSS B - TEST
04 -- 06

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d
Po! et$ istá

míra b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

111630

111640

112540
111635

160

160

160

250

32,2

39,8

40

35,2

40H7 30

36

36
34,7

40H7

50H7
50H7 4

4

4

6

4000

4000

4000

4000 334,8

318,3

365,1

578,6

2,5

3,3

2,9

7,8

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

NEKONE%NÝ VLYS

Náhradní no" e

Kód Rozm#r

111630 N

111640 N

112540 N
111635 N 4z

111635 N 5z

10/10

10/10

10/10

10/10
11/11

55

68,7

68,7
65,3

69,6

Ost&ení HSS no"( se provádí mimo nosné t#leso na rovinné brusce. Ost&ena je
pouze ! ást s profilem. No" e p&i utahování jednou rukou tla! íme do sedla t#lesa
a bokem na op#rný kolík, druhou rukou utahujeme imbusové %rouby ( &ádn# ).

10

3,8

111635

CENA

Eur

CENA
Eur



PROFILOVÁ FRÉZA - SPÁROVKA

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Kompaktní nástroj se ! ty&mi pájenými b&ity z HSS
materiálu. Nástroj je opat&en omezova! em t&ísky.

Nástroj je ur! en na výrobu rohového i rovného spoje
p&i podélném spojování m#kkého, nebo
tvrdého d&eva. Nástroj je mo" no pou" ít, jak
pro strojní, tak pro ru! ní posuv.

Popis: Pou&ití:

HSS B - TEST
04 -- 06

D

d

B

4

4

4

4

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min
Váha v kg

111851 180 28 30H7 4 4000 2,5

4
4

List ! . 45

228,7

o

o

CENA

Eur
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SOUPRAVA %EPOVACÍCH KOTOU%) NA OKNA

TYP A

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Souprava se skládá z 5 ks ! ty&b&itých ! epovacích kotou!( ,
3ks mezikrou" k( 8mm a dvou ! ty&b&itých
fréz.

Nástroje jsou ur! eny na výrobu okenních k&ídel pro
klasické sklo se %í&kou polodrá" ky 10-15mm.
Nástroje je mo" no pou" ít, jak pro strojní, tak pro
ru! ní posuv. Lze vyráb#t kastlová okna.

Popis: Pou&ití:

HSS B - TEST B - TEST
04 -- 06 04 -- 07

15

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 1c

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 1b
KROU, EK 8 mm

KROU, EK 8 mm

KROU, EK 8 mm

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 1a

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 2b

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 2a

40
-4

8

D

H

10
-1

5
25

-3
0

10

120

12
8

12
8

8

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D H d
Po! et

b&it(
Optimální

otá! ky
Po! et
b&it(

Optimální
otá! ky

Váha v kg

Profilování $ epování

102015

102515

200

250

75

100

30H7

30H7

4

4

4000

4000
4

4

3500

3200

575,2

789,2

10

17,3

o

o

CENA

Eur
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SOUPRAVA %EPOVACÍCH KOTOU%) NA OKNA

TYP B

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Souprava se skládá z 5 ks ! ty&b&itých ! epovacích kotou!( ,
3ks mezikrou" k( 8mm, 1ks mezikrou" ku
4mm a dvou ! ty&b&itých fréz.

Nástroje jsou ur! eny na výrobu okenních k&ídel pro
klasické sklo se %í&kou polodrá" ky 10-15mm.
Nástroje je mo" no pou" ít, jak pro strojní, tak pro
ru! ní posuv. Lze vyráb#t kastlová okna.

Popis: Pou&ití:

HSS B - TEST B - TEST
04 -- 06 04 -- 07

15

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 1c

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 1b
KROU, EK 8 mm

KROU, EK 4 mm

KROU, EK 8 mm

KROU, EK 8 mm

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 1a

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 2b

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 2a

40
-4

8

D

H

10
-1

5
25

-3
0

4

10

120

12
8

12
8

8

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D H d
Po! et

b&it(
Optimální

otá! ky
Po! et
b&it(

Optimální
otá! ky

Váha v kg

Profilování $ epování

102016

102516

200

250

75

100

30H7

30H7

4

4

4000

4000
4

4

3500

3200

575,2

789,2

10

17,3

o

o

CENA

Eur
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SOUPRAVA %EPOVACÍCH KOTOU%) NA OKNA

TYP C

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Souprava se skládá z 5 ks ! ty&b&itých ! epovacích kotou!( ,
3ks mezikrou" k( 8mm a dvou ! ty&b&itých
fréz.

Nástroje jsou ur! eny na výrobu rám( a okenních
k&ídel pro klasické sklo se %í&kou polodrá" ky
15-20mm. Nástroje je mo" no pou" ít, jak pro
strojní, tak pro ru! ní posuv. Lze vyráb#t kastlová
okna.

Popis: Pou&ití:

HSS B - TEST B - TEST
04 -- 06 04 -- 07

15

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 1c

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 1b
KROU, EK 8 mm

KROU, EK 8 mm

KROU, EK 8 mm

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 1a

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 2b

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 2a

40
-4

8

D
H

15
-2

0

10

120

12
8

12
8

8

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D H d
Po! et

b&it(
Optimální

otá! ky
Po! et
b&it(

Optimální
otá! ky

Váha v kg

Profilování $ epování

102017

102517

200

250

75

100

30H7

30H7

4

4

4000

4000
4

4

3500

3200

575,2

789,2

10

17,3

o

o

CENA

Eur
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SOUPRAVA %EPOVACÍCH KOTOU%) NA OKNA

TYP D

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Souprava se skládá z 5 ks ! ty&b&itých ! epovacích kotou!( ,
3ks mezikrou" k( 8mm, 1ks mezikrou" ku
4mm a dvou ! tyb&itých fréz.

Nástroje jsou ur! eny na výrobu rám( a okenních
k&ídel pro klasické sklo se %í&kou polodrá" ky
15-20mm. Nástroje je mo" no pou" ít, jak pro strojní,
tak pro ru! ní posuv. Lze vyráb#t kastlová okna.

Popis: Pou&ití:

HSS B - TEST B - TEST
04 -- 06 04 -- 07

15

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 1c

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 1b
KROU, EK 8 mm

KROU, EK 4 mm

KROU, EK 8 mm

KROU, EK 8 mm

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 1a

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 2b

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 2a

40
-4

8

D
H

15
-2

0

4

10

120

12
8

12
8

8

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D H d
Po! et

b&it(
Optimální

otá! ky
Po! et
b&it(

Optimální
otá! ky

Váha v kg

Profilování $ epování

102018

102518

200

250

75

100

30H7

30H7

4

4

4000

4000
4

4

3500

3200

10

17,3

o

o

CENA

575,2

789,2

Eur



List ! . 50

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Popis: Pou&ití:

TYP H

Souprava se skládá z 5 ks ! ty&b&itých ! epovacích
kotou!( , 2 ks mezikrou" k( 8mm, 1 ks mezikrou" ku 12mm
a ! ty&b&ité tvarové a drá" kovací frézy.

Nástroje jsou ur! eny na výrobu rám( a okenních
k&ídel pro klasické sklo se %í&kou polodrá" ky
15 - 18 mm. Nástroje je mo" né pou" ít jak pro
strojní, tak pro ru! ní posuv.

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D H d
Po! et

b&it(
Optimální

otá! ky
Po! et
b&it(

Optimální
otá! ky

Váha v kg

Profilování $ epování

102023 200 75 30H7 4 4000 4 3500 644,4 10

10

R 12

R 12

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 1c

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 1b
KROU, EK 12 mm

KROU, EK 8 mm

KROU, EK 8 mm

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 1a

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 2b

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 2a

D
H

15
-1

8
8

19

10

120

12
8

12
14

8

HSS B - TEST B - TEST
04 -- 06 04 -- 07

43
-5

0

2

SOUPRAVA %EPOVACÍCH KOTOU%) NA OKNA

o

o

CENA

Eur



Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Popis: Pou&ití:

TYP I

Souprava se skládá z 5 ks ! ty&b&itých ! epovacích
kotou!( , 3 ks mezikrou" k( 8mm a ! ty&b&ité tvarové a
drá" kovací frézy.

Nástroje jsou ur! eny na výrobu rám( a okenních
k&ídel pro klasické sklo se %í&kou polodrá" ky
15 - 18 mm. Nástroje je mo" né pou" ít jak pro
strojní, tak pro ru! ní posuv.

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D H d
Po! et

b&it(
Optimální

otá! ky
Po! et
b&it(

Optimální
otá! ky

Váha v kg

Profilování $ epování

102025 200 75 30H7 4 4000 4 3500 658,8

HSS B - TEST B - TEST
04 -- 06 04 -- 07

SOUPRAVA %EPOVACÍCH KOTOU%) NA OKNA

120

$ EPOVACÍ  KOTOU$ 1c

$ EPOVACÍ  KOTOU$ 2b

Krou" ek 8mm

Krou" ek 8mm

Krou" ek 8mm

$ EPOVACÍ  KOTOU$ 1b

$ EPOVACÍ  KOTOU$ 1a

$ EPOVACÍ  KOTOU$ 2a

10

20
10

15
5

R20

List ! . 51

CENA

Eur



List ! . 52

SOUPRAVA %EPOVACÍCH KOTOU%) NA OKNA

TYP G

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Souprava se skládá z 5 ks ! ty&b&itých ! epovacích kotou!( ,
2ks mezikrou" k( 8mm, 1ks mezikrou" ku
12mm a ! ty&b&ité tvarové a drá" kovací frézy.

Nástroje jsou ur! eny na výrobu rám( a okenních
k&ídel pro klasické sklo se %í&kou polodrá" ky
15-18mm. Nástroje je mo" no pou" ít, jak pro
strojní, tak pro ru! ní posuv. Lze vyráb#t kastlová
okna. Tuto sadu lze doplnit o ! epovací kotou! e
172x16 - 2ks, 128x44 - 1ks a distan! ní krou" ek, tím
je mo" no vyráb#t i ditermické sklo.

Popis: Pou&ití:

HSS B - TEST B - TEST
04 -- 06 04 -- 07

9

R5

R6

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 1c

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 1b
KROU, EK 12 mm

KROU, EK 8 mm

KROU, EK 8 mm

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 1a

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 2b

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 2a

43
-5

0

D
H

15
-1

8
11

17

10

120

12
8

12
12

8

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D H d
Po! et

b&it(
Optimální

otá! ky
Po! et
b&it(

Optimální
otá! ky

Váha v kg

Profilování $ epování

102022

Roz%í&ení na diterm - 172x16 - 2ks, 128x44 - 1ks, dist.krou" ek 16mm -  1ks

200 75 30H7 4 4000 4

4

3500

3500 299,3

644,4 10,1

6,5

o

o

CENA

Eur
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Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Popis: Pou&ití:
Souprava se skládá z 5 ks ! ty&b&itých ! epovacích kotou!( , 1
ks mezikrou" ku 8mm, 1 ks mezikrou" ku
12mm,1ks mezikrou" ku 16mm a ! ty&b&ité tvarové a
drá" kovací frézy.

Nástroje jsou ur! eny na výrobu rám( a okenních
k&ídel pro ditermické sklo se %í&kou polodrá" ky max
31mm. Nástroje je mo" no pou" ít jak pro
strojní, tak pro ru! ní posuv.

TYP G - diterm

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D H d
Po! et

b&it(
Optimální

otá! ky
Po! et
b&it(

Optimální
otá! ky

Váha v kg

Profilování $ epování

102024 200 75 30H7 4 4000 4 3500 695,2 11,5

HSS B - TEST B - TEST
04 -- 06 04 -- 07

9

R5

R6

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 1c

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 1b
KROU, EK 12 mm

KROU, EK 16 mm

KROU, EK 8 mm

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 1a

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 2b

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 2a

52
-6

2

D
H

20
-3

1
11

17

14

128

12
8

16
12

16

SOUPRAVA %EPOVACÍCH KOTOU%) NA OKNA

o

o

CENA

Eur
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SOUPRAVA %EPOVACÍCH KOTOU%) NA OKNA

TYP E

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Souprava se skládá z 6 ks ! ty&b&itých ! epovacích kotou!( ,
2ks mezikrou" k( 10mm, 1ks mezikrou" ku
8mm, 1 ks mezikrou" ku 12mm a dvou ! tyb&itých
fréz.

Nástroje jsou ur! eny na výrobu rám( a okenních k&ídel
pro ditermické i klasické sklo se %í&kou polodrá" ky 26-
44mm. Nástroje je mo" no pou" ít,
jak pro strojní, tak pro ru! ní posuv.

$ epovací kotou! e typ 10 2019 lze roz%í&it o nástroj 01 2008, poté lze vyráb#t k&ídla s polodrá" kou %irokou 15mm.

Popis: Pou&ití:

HSS B - TEST B - TEST
04 -- 06 04 -- 07

15

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 1c

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 1b
KROU, EK 8 mm

KROU, EK 12 mm

KROU, EK 10 mm

KROU, EK 10 mm

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 1a

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 2b

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 2c

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 2a

46
-6

4

D

H

26
-4

4

14

128

12
10

10
8

12
12

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D H d
Po! et

b&it(
Optimální

otá! ky
Po! et
b&it(

Optimální
otá! ky

Váha v kg

Profilování $ epování

102019

102519
200

250

75

100

30H7

30H7

4

4

4000

4000
4

4

3500

3200
675,7

975

13,1

19,5

o

o

CENA

Eur
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SOUPRAVA %EPOVACÍCH KOTOU%) NA OKNA

TYP F

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Souprava se skládá z 6 ks ! ty&b&itých ! epovacích kotou!( ,
1ks mezikrou" ku 8mm, 3 ks mezikrou" ku
12mm a t&í ! ty&b&itých fréz. Nabízíme v tomto provedení také
sadu pro hluboké ! epy, pr( m#r 270mm. Sada se skládá ze 4
ks ! epovacích kotou!( (nástroje jsou jen 4ks, jeliko" se
prohazují), t&í ! ty&b&itých fréz a distan! ních krou" k( .

Nástroje jsou ur! eny na výrobu okenních k&ídel pro
ditermické sklo se zasklívací li%tou na od&ez
a se sra" ením na silikon. Nástroje je mo" no pou" ít,
jak pro strojní, tak pro ru! ní posuv.

Popis: Pou&ití:

HSS B - TEST B - TEST
04 -- 06 04 -- 07

15

15

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 1c

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 1b
KROU, EK 8 mm

KROU, EK 12 mm

KROU, EK 12 mm

KROU, EK 12 mm

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 1a

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 2b

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 2c

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 2a

59
-6

8

D

H

24
3x

45

3

21

18

140

12
12

12
8

12
12

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D H d
Po! et

b&it(
Optimální

otá! ky
Po! et
b&it(

Optimální
otá! ky

Váha v kg

Profilování $ epování

102021 200

270

75

110

30H7

30H7

4

4

4000

4000

4

4

3500

3200

810,9

1210,1

13,3

o

o

CENA

Eur
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SOUPRAVA %EPOVACÍCH KOTOU%) NA RÁMY

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Souprava se skládá z 3 ks ! ty&b&itých ! epovacích kotou!( , 1
ks mezikrou" ku 16mm, 1ks mezikrou" ku
4mm a dvou ! tyb&itých fréz.

Nástroje jsou ur! eny na výrobu vn#j%ích rám( oken.
Nástroje je mo" no pou" ít, jak pro strojní, tak pro
ru! ní posuv.

Popis: Pou&ití:

HSS B - TEST B - TEST
04 -- 06 04 -- 07

15

45

KROU, EK 4 mm

KROU, EK 16 mm

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 1a

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 2b

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 2a

48
-5

5

D
H

18
-2

0
4

10

10

132

6

16
23

22

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D H d

Profilování

Po! et

b&it(

Optimální

otá! ky

Po! et

b&it(

$ epování

Optimální

otá! ky

Váha

v kg

102520 250 100 30H7 4 4000 4 3200 652,2 16,4

o

o

CENA

Eur



64

18

10

64

18

4 24 18

15

15

15

24 22

12

64

28 15

16,3

12,2

0,85

12 12 108

18

15

18
10

15

8
12

4

4
4

R3

8
129,
5

2,
5

12
8

1810 108

O

O

O

O

ROTO - kompletní okno

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

List ! . 57
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FRÉZA NA DRÁ*KU PRO CELOOBVODOVÉ KOVÁNÍ

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Kompaktní nástroj se ! ty&mi pájenými b&ity z HSS
materiálu. Nástroj je opat&en omezova! em t&ísky.

Nástroj je ur! en na výrobu drá" ky, ve vn#j%ím
tvaru k&ídla, pro celoobvodové kování. Nástroj
je mo" no pou" ít, jak pro strojní, tak ru! ní posuv.

Popis: Pou&ití:

D

B

12
,3

d9,5

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

081514 150 16,3 30H7 4 4000 106,6 1,2

HSS B - TEST
04 -- 06

CENA

Eur



PROFILOVÁNÍ, %EPOVÁNÍ

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Souprava na tvarování se skládá ze 6 ks ! ty&b&itých
tvarových kotou!( . Souprava na ! epování obsahuje 5ks
! ty&b&itých ! epovacích kotou!( ,
2ks mezikrou" k( 10mm a 1ks mezikrou" ku 8mm.

Nástroje na tvarování jsou ur! eny na výrobu
dvou typ( vn#j%ího tvaru k&ídla a vnit&ního tvaru rámu
pro kování roto a silikonové t#sn#ní.  Nástroje na
! epování jsou ur! eny na ! epování tvaru rámu.
Nástroje je mo" no pou" ít, jak pro
strojní, tak pro ru! ní posuv. Maximální %í&e je 64mm.
* í&e 68mm a v#t%í dosáhnete vým#nou kotou! e
210x20 za 210x24, atd.

Popis: Pou&ití:

HSS B - TEST B - TEST
04 -- 06 04 -- 07

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 140 x 20 x 30

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 180 x 8 x 30
KROU, EK 10 mm

KROU, EK 10 mm

KROU, EK 8 mm

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 210 x 20 x30

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 156 x 10 x 30

$ EPOVACÍ KOTOU$ - 180 x 10 x 30

D

160

160 160

H

20
8

20
10

10
12

15
8

8

2,
5

129,
5

Rám K#íd lo - vn " j %í tvary

6,85418 16,3

18 10 18

12,2

0,8

6

4

1

4

5
2

3

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

ROTO profilování

ROTO ! epování

160

210

-

80
30H7

30H7

4

4

4000

3400

8,8

8,2

SOUPRAVA NÁSTROJ) PRO KOVÁNÍ ROTO /MACO/

List ! . 59

440,5

755,7

o o

o

CENA

Eur
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SADA PRO ROTO  /MACO/ KOVÁNÍ

St&edový sloupek je ur! en na roz%í&ení základní sady
ROTO - profilování ! epování pro m#kké nebo tvrdé
d&evo. Nástroje je mo" no pou" ít, jak pro  na strojní,
tak pro ru! ní posuv.

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

CENA

Eur

Váha v kg

101632 160 - 30H7 4 4000 359,1

548,8

3,9

Popis: Pou&ití:
Souprava t&í kompaktních kotou!( se ! ty&mi b&ity ur! ená na
výrobu profilu na st&edový sráz dvouk&ídlého okna.
Doporu! ené otá! ky
4000 ot/min.

1
2

3

S
ad

a 
na

 R
ot

o 
ko

vá
ní

D
vo

uk
&í

dl
é 

ok
no

 R
ot

o

Dvouk&ídlé okno Roto

18
8

18

18
18

8
5

8
7

Okapnice roto je ur! ena na roz%í&ení základní sady
ROTO - profilování ! epování pro m#kké nebo tvrdé
d&evo. Nástroje je mo" no pou" ít, jak pro  na strojní,
tak pro ru! ní posuv.

$ íselný kód

Prodáváme také okapnice: typ R12.16.53.S      cena 199,- K! / 1m + DPH
Koncovky k okapnicím - levá, pravá                  cena 12,- K! / 1ks + DPH

Základní rozm#ry v mm

D

210

B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min
Váha v kg

- 30H7ROTO okapnice 4 4000 10,6

Popis: Pou&ití:
Souprava p#ti kompaktních kotou!( se ! ty&mi b&ity ur! ená
na výrobu profilu na okapnici roto.

154,1

15

15

15

30
15

25

2
0

10
10

8

20

9 120

138

174,6

17,7

198

210

6

O

O

o o

o

o
o

o

ST( EDOVÝ SLOUPEK, ROTO OKAPNICE

CENA

Eur
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SADA FRÉZ NA VÝROBU OKNA EURO 68mm

Euro 68mm - Donau HSS
Sad 30ks kompaktních  nástroj( se ! ty&mi
pájenými b&ity z HSS materiálu a 10 ks distan! ních
krou" k( . Nástroje jsou opat&eny omezova! em t&ísky.
Standartní upínací pr( m#r je 30H7.
30 ks fréz je rozd#leno do 9 souprav, jimi"
lze vyrobit celé kompletní jednok&ídlové okno.
K t#mto sadám dostává zákazník zdarma sadu
na od&ez zasklívací li%ty (fréza ! íslo 36, pilový
kotou! a distan! ní krou" ek). Pro výrobu dvouk&ídlého
okna je pot&eba sada fréz
na st&edový sráz - sloupek. Na zaoblení a vyfrézování
parapetního plechu se pou" ívá fréza ! íslo 35 a 38.
Mohou se pou" ívat sou! asn#, pokud se mezi frézy vlo" í
distan! ní krou" ek o %í&i 43mm.
K výrob# obloukových oken je ur! ena sada objí" d#cích
krou" k( se dv#ma stopkovými frézami. Ke spojování
segment( do oblouku je mo" né pou" ít roz%í&enou
spárovku - obj. ! íslo 111642.
Pro drá" ku druhého t#sn#ní na k&ídle slou" í fréza ! íslo
42. Tato se prohodí s frézou ! íslo 27. Pro výrobu
zdvojeného dve&ního vlysu slou" í sada 2ks fréz ! íslo
40,41. Pro frézování vn#j%ích drá" ek
na rámu oken se zaoblenými hranami slou" í fréza ! íslo
37. Na výrobu odkláp#cích p&ed okenních ráme! k( na
okna slou" í sada na p&edokenní ráme! ek. Základní sadu
lze také roz%í&it o dal%í tvar
- rustikální profil.
K tomu slou" í sada p#ti kompaktních nástroj( . Fréza
! íslo 23a je ur! ena na nast&elovací li%tu
a fréza ! íslo 23b je ur! ena na tvar zasklívací li%ty.
Souprava p#ti kompatních nástroj( slou" í k roz%í&ení
základní sady na okna Euro 68. Prohozením t#chto p#ti
fréz o pr( m#ru 300mm za frézy ze sady Euro 68 o
pr( m#ru 240mm, získáte hluboké ! epy 12,5 cm.

a
Nástroje jsou ur! eny na výrobu okna EURO 68mm
z m#kkého, nebo tvrdé d&eva. Nástroje je mo" no
pou" ít, jak pro strojní, tak pro ru! ní posuv.
Okna jsou frézována s p&iznanou spárou z obou stran
2-5mm a v%echny vystupující hrany jsou sra" eny
1x45°. Maximální hloubka pro ! epování
je 95mm. P&i pou" ití nástroj( není nutno m#nit
nastavení stroje.
Se základní sadou je mo" no vyrobit oblouková okna i
balkónové k&ídla. Také umo") uje
jednoduchou výrobu p&í! ek v rámu a k&ídle.

- kování ROTO CENTRO 100 systém 12/18-9
na rovné osazení

- t#sn#ní 5 x 8 mm
- okapní li%ta Gutmann DONAU 22/20F
- ditermické sklo o síle 24 mm

Okna je mo &né osadit následujícími prvky:

Popis: Pou&ití:

Typ Donau - HSS
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#íselný kód Základní rozm$ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá$ky

ot/min

Váha v kg

102468.2 240 95 30H7 4 3200-4000 3000 86,3

Sada na od&ez zasklívací li%ty - ZDARMA!

SADA FRÉZ NA VÝROBU OKNA EURO 68mm

DONAU - HSS ( zakrývací li#ta )

25

26

27

Krou" ek 12mm

Krou" ek 23mm

4

2

21

22

23

24

16
Krou" ek 8mm

Krou" ek 14mm

18

20

17
Krou" ek 16mm

Krou" ek 15mm

19

6

7
8

9

1
Krou" ek 10mm

Krou" ek 10mm
3

5

28
29

30

27

Vn#j%í tvar  k&ídla

Vn"j#í tvar  k$ídla

Rám rozpory - horní a spodní díl

Rám ! epy - bo! ní díly - vrch

Rám ! epy - bo! ní díly - spodek

Tvar rámu - horní díl + boky

K&ídlo ! epy

K&ídlo rozpor

Vnit&ní tvar k&ídla

Tvar rámu - dolní díl

pilový kotou! 186x5

pilový kotou! 186x4pilový kotou! 186x4pilový kotou! 186x5

10

11

12

13

14b

14a
15

HSS B - TEST B - TEST
04 -- 06 04 -- 07

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu%t$no na 62-64 HRC
Provedení: funk!ní plochy brou %eny

Krou" ek 10mm

Krou" ek 10mm

18

18 27,94,1 54,1

68

68

517

13 1243

18 1810 104 8

23 18,54,5

18

R5

R5

R2

R3
R5

R3

R5

8
5

18

14
,6

12
7,

5

6,
5

17
,7

18

18

15

7,
5

8

8
9,

5

12

20

12
18

9,
5

16,3

12,3

3.95

4.95

1022

O

O

CENA
Eur
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$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá$ky

ot/min

Váha v kg

102468.3 240 95 30H7 4 3200-4000 3000 86,3

Sada na od&ez zasklívací li%ty - ZDARMA!

SADA FRÉZ NA VÝROBU OKNA EURO 68mm

DONAU - HSS ( klasická li#ta )

25

26

27

Krou" ek 12mm

Krou" ek 23mm

4

2

21

22

23

24

16
Krou" ek 8mm

Krou" ek 14mm

18

20

17
Krou" ek 16mm

Krou" ek 15mm

19

6

7
8

9

1
Krou" ek 10mm

Krou" ek 10mm
3

5

28
29

30

27

Vn#j%í tvar  k&ídla

Vn"j#í tvar  k$ídla

Rám rozpory - horní a spodní díl

Rám ! epy - bo! ní díly - vrch

Rám ! epy - bo! ní díly - spodek

Tvar rámu - horní díl + boky

K&ídlo ! epy

K&ídlo rozpor

Vnit&ní tvar k&ídla

Tvar rámu - dolní díl

pilový kotou! 186x5

pilový kotou! 186x4pilový kotou! 186x4pilový kotou! 186x5

10

11

12

13

14b

14a
15

HSS B - TESTB - TEST
04 -- 0704 -- 06

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Krou" ek 10mm

Krou" ek 10mm

18

18 27,94,1 4,1

68

68

517

13 1243

18 1810 104 8

23 18,54,5

18

R5

R5

R2

R3

R5
R3

R5

8

18

14
,6

12
7,

5

6,
5

18

18

15

7,
5

8

8
9,

5

12

20

12
18

9,
5

16,3

12,3

3.95

1022

O

O

CENA

Eur
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SADA FRÉZ NA VÝROBU OKNA EURO 68mm

P$íslu#enství

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Sada je ur! ena na od&ez zasklívací li%ty a
skládá se z pilového kotou! e 150 x 2,6 x 30
tvarové frézy ! . 36 a distan! ního
krou" ku 12,7mm. Doporu! ené otá! ky
4000 ot/min.

HSS B - TEST
04 -- 06

Sada na od&ez zasklívací li%ty
3,

5

R 3

3

36

$ íselný kód

$ íselný kód

Základní rozm#ry v mm

Základní rozm#ry v mm

D

D

B

B

d

d

Po! et

Po! et

b&it(

b&it(

Optimální

Optimální

otá! ky

otá! ky

ot/min

ot/min

CENA

Eur
Váha v kg

Váha v kg

101568.36

101168.51

150

116

-

-

30H7

30H7

4

4

4000

4000

162,1 0,6

51

11
6

O

R20 R3

160

2,
6

20
,9

Pilový kotou!

O

CENA

Eur
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Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Souprava ! ty&kompaktních kotou!( se
! ty&mi b&ity ur! ená na výrobu profilu na
st&edový sráz dvouk&ídlého okna.
Doporu! ené otá! ky 4000 ot/min.

Souprava p#ti kompaktních kotou!( se
! ty&mi b&ity ur! ená na výrobu profilu na
st&edový sráz dvouk&ídlého okna.
Doporu! ené otá! ky 4000 ot/min.

Sráz dvouk&ídlého okna

Sráz dvouk&ídlého okna

21
,5

8
5

7
8

18
,5

4

7,5 1210,5

31

32
33

34

31
32
33

34

10

10 Krou" ek 15mm

43

SADA FRÉZ NA VÝROBU OKNA EURO 68mm

P$íslu#enství

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

101768.43 176 - 30H7 4 4000 7,5760,9

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

CENA

Eur
Váha v kg

101768.31 176 - 30H7 4 4000 6,5419,3

8

4

10
9,

3
16

,3

12
,3

10
,9

21
,5

10,5 7,5 12

CENA

Eur



Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

101268.35 126 18 30H7 4 4000 1

Popis: Pou&ití:

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

101368.38 132 17 30H7 4 4000 1,2

Kompaktní nástroje se ! ty&mi pájenými b&ity
z HSS materiálu. Nástroje  jsou opat&eny
omezova! em t&ísky.

Nástroj ! .38 je ur! en na výrobu vnit&ního parapetu
oken Euro 68mm. Nástroj ! .35 je ur! en na výrobu
drá" ky pro parapetní plech. Lze je pou" ít jak na
m#kké tak na tvrdé d&evo. Nástroje je mo" no pou" ít
jak pro strojní tak pro ru! ní posuv. S pou" itím
distan! ního krou" ku 43mm je m(" ete pou" ívat
sou! asn#.

EURO 68mm -fréza&íslo 38 na vnit$ní parapet,&.35 na parapetní plech

Fréza na nast$elovací li#tu a pro zasklívací li#tu

12
13

43

35
38

R
2

R3

List ! . 66

CENA

156,6

Eur

Popis: Pou&ití:

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

101268.23a

101368.23b

123,9

135
25,5

25,5
30H7

30H7

4

4
4000

4000
198,3

190,9

1,6

1,4

Kompaktní nástroj se ! ty&mi pájenými b&ity z HSS
materiálu. Nástroj je opat&en omezova! em t&ísky.

Frézy 23a i 23b jsou ur! eny na roz%í&ení základní
sady na Euro okna 68mm. Fréza 23a je ur! ena na
nast&elovací li%tu pro silikon. Fréza 23b je ur! ena na
zasklívací li%tu. Nástroje lze pou" ít jak pro strojní tak
pro ru! ní posuv. Nástroj pracuje samostatn#.

Fréza na nast&elovací li%tu 23a
Fréza na zasklívací li%tu 23b

23b23a

135

25
,5

25
,5

R4

R25

123,9o
o

CENA

Eur

163,1



EURO 68mm - P( EDOKENNÍ RÁME%EK

Souprava nástroj( je ur! ena na výrobu odkláp#cích
p&edokenních ráme! k( na EURO  okna 68.
Nástroje je mo" no pou" ít jak pro strojní, tak pro ru! ní
posuv.

$ EPOVÁNÍ

ROZPOR

PROFILOVÁNÍ

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min
Váha v kg

101868.48 180 41 30H7 4 4000 8,5

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

121360 132 60 30H7 4 4000 3,2

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

v % 1 sada

Optimální

otá! ky

ot/min
Váha v kg

n(" HSS

n(" HM

Po! et

kus(

t

40

40

60

60

5

2,2

4

4

-

-
0,5

0,3

Popis: Pou&ití:
Souprava t&í kompaktních ! ty&b&itých ! epovacích
kotou!( a hlavy na vým#nné no" íky s profilovacími
tvary p&í! ky, venkovní a vnit&ní tvar ráme! ku.
Frézy jsou opat&eny omezova! em t&ísky.

1 3

132

30 10

30

14

35

13

17
15o

R2

R2

R2

R2

R6

P#edokenní ráme $ek Euro 68

180

4

4

6

5

5

11
11

11
8

8
11

Cena za celou sadu: 19.565,- + 19%DPH = 23.282,- K! ( HSS no" e do hlavy )
20.381,- + 19%DPH = 24.254,- K! ( HM no" e do hlavy )

List ! .67

282,6

282,6

217,4

315,3

o

CENA

Eur

CENA

Eur

CENA

Eur



List ! . 68

VN' J+Í TVAR RÁMU

Nástroje jsou ur! eny pro výrobu zdvojeného
dve&ního vlysu.  Nástroje je mo" no pou" ít,
jak pro strojní, tak pro ru! ní posuv.

VN'J+Í TVAR RÁMU

Nástroj je ur! en pro frézování vn#j%ích drá" ek
na rámu oken  v celkové %i&i 68 se zaoblenými
hranami. Nástroj je mo" no pou" ít, jak pro strojní,
tak pro ru! ní posuv.

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

101668.40 164,2 - 30H7 4 4000 462,3 4,6

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

101268.37 120 78 30H7 4 4000 282,9 2,6

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

EURO 68mm - ZDVOJENÝ DVE( NÍ VLYS

Kompaktní kotou! se ! ty&mi b&ity
opat&en omezova! em t&ísky.

Souprava se skládá z 2 ks ! ty&b&itých
tvarových kotou!( .
Nástroj je opat&en omezova! em t&ísky:

Popis: Pou&ití:

Popis: Pou&ití:

68
A

B

8

R3

CENA

Eur

CENA

Eur
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Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

EURO 68mm - fréza na prahovou li#tu

EURO 68mm - rustikální profil

Kompaktní nástroj se ! ty&mi pájenými b&ity z HSS
materiálu. Nástroj je opat&en omezova! em t&ísky.

Nástroj je ur! en na výrobu prahové li%ty. Nástroj je
mo" no pou" ít jak pro strojní tak pro ru! ní posuv.

Popis: Pou&ití:
Souprava p#ti kompaktních nástroj( se ! ty&mi
pájenými b&ity z HSS materiálu. Nástroje jsou
opat&eny omezova! em t&ísky.

Nástroje jsou ur! eny na roz%í&ení základní
sady nástroj( na okna Euro 68mm.

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

101468.43 140 47 40H7 4 4000 456,6 3,1

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

102468.45 240 - 30H7 4 3000 1219,6 11,4

Popis: Pou&ití:

47
h7

40H7

140

22

7,
5

5,
5

2822153x45o

o

CENA

Eur

CENA
Eur
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EURO 68mm - sada na výrobu obloukových oken

Souprava 3 kompaktních objí" d#cích krou" k(
s lo" iskem, 1 kusu frézy s pevn# pájenými b&ity
z HSS materiálu a 3 kus( distan! ních krou" k( .

Nástroje jsou ur! eny na roz%í&ení sady nástroj( na
okna Euro 68mm. Jsou ur! eny na výrobu
obloukových oken a dve&í. Lze dokoupit také
stopkovou frézu na od&ez zasklívací li%ty
a stopkovou frézu pro p&iznanou spáru.

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

101568.46 157 - 30H7 4 4000 311,4 6,5

Stopková fréza pro p&iznanou spáru 36,8 Eur

Stopková fréza na od&ez zasklívací li%ty 27,4 Eur

Popis: Pou&ití:

VÝROBA OBLOUKOVÝCH OKEN EURO 68

27

110

6

Operace 1.

Operace 1.

Operace 2.

Operace 2.

Operace 1.

Operace 2.

Operace 3.

Operace 4.

Profil rámu

Vn#j%í tvar k&ídla

Vnit&ní tvar k&ídla

21
22

39

105

9
8

7

110

23

23
,5

157

27

28

110

110

25
30

10

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

o

o

o

o

o

o

CENA

Eur
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EURO 68mm - sada pro hluboké&epy 12,5cm

Souprava p#ti kompaktních nástroj( se ! ty&mi
pájenými b&ity z HSS materiálu. Nástroje jsou
opat&eny omezova! em t&ísky.

Nástroje jsou ur! eny na roz%í&ení základní sady nástroj(
na okna Euro 68mm. Prohozením t#chto p#ti fréz o
pr( m#ru 300mm za frézy ze sady
Euro 68 o pr( m#ru 240mm, získáte hluboké ! epy
12,5 cm.

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

103268.47 320 - 30H7 4 3000 1199,2 31

Kompaktní  nástroj se ! ty&mi pájenými b&ity z HSS
materiálu. Nástroje jsou opat&eny omezova! em
t&ísky. Standartní upínací pr( m#r 30H7.

Nástroj  je  ur! en  pro drá" ku druhého t#sn#ní na k&ídle
okna EURO 68mm z m#kkého, nebo tvrdého d&eva.
Nástroj je mo" no pou" ít, jak pro strojní,
tak pro ru! ní posuv. Fréza ! .42 se prohodí se
stávající frézou ! .27.

HSS B - TEST
04 -- 06

Vn" j%í tvar k #ídla

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

101368.42(27a) 125 24 30H7 4 4000 184,8 1,2

68

25
26

42
(2

7a
)

EURO 68mm - fréza&.42 pro drá, ku druhého t"sn"ní

Popis: Pou&ití:

Popis: Pou&ití:

19

17
Krou" ek 16mm

Krou" ek 15mm

20

18

16

Krou" ek 14mm

Krou" ek 14mm

R3

Z
A

P.
 0

,5
P

ilk
a 

18
6x

5x
30

Z
A

P.
 0

,5

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

CENA
Eur

CENA

Eur
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SADA FRÉZ NA VÝROBU OKNA EURO 68mm

Euro 68mm - typ HM

Euro 78 HSS

Sada  30ks kompaktních nástroj( se ! ty&mi
pájenými b&ity z HM materiálu a 10 ks distan! ních
krou" k( . Nástroje jsou opat&eny omezova! em t&ísky.
Standardní upínací pr( m#r je 40H7 + reduk! ní
pouzdra na 30H7, které sada obsahuje.
Z d( vodu v#t%ího upínacího otvoru jsou v#t%í
i pr( m#ry jednotlivých nástroj( . Pr( m#r nejv#t%í
frézy je 250mm.
30 ks fréz je rozd#leno do 9 souprav, jimi"
lze vyrobit celé kompletní jednok&ídlové okno.
K t#mto sadám dostává zákazník zdarma sadu
na od&ez zasklívací li%ty (fréza ! íslo 36, pilový
kotou! a distan! ní krou" ek ). Pro výrobu
dvouk&ídlého okna je pot&eba sada fréz
na st&edový sráz - sloupek. Na zaoblení
a vyfrézování parapetního plechu se pou" ívá fréza
! íslo 35 a 38. Mohou se pou" ívat sou! asn#, pokud
se mezi frézy vlo" í distan! ní krou" ek o %í&i 43mm.
K výrob# obloukových oken je ur! ena sada
objí" d#cích krou" k( se dv#ma stopkovými frézami.
Ke spojování segment( do oblouku je mo" né pou" ít
roz%í&enou spárovku - obj. ! íslo 111642.
Pro drá" ku druhého t#sn#ní na k&ídle slou" í fréza
! íslo 42. Tato se prohodí s frézou ! íslo 27. Pro výrobu
zdvojeného dve&ního vlysu slou" í sada 2ks fréz ! íslo
40,41. Pro frézování vn#j%ích drá" ek na rámu oken
se zaoblenými hranami slou" í fréza ! íslo 37.
Na výrobu odkláp#cích p&edokenních ráme! k(
na okna slou" í sada na p&edokenní ráme! ek.
Základní sadu lze také roz%í&it o dal%í tvar - rustikální
profil. K tomu slou" í sada p#ti kompaktních nástroj( .
Fréza ! íslo 23a je ur! ena na nast&elovací li%tu a fréza
! íslo 23b je ur! ena na tvar zasklívací li%ty.
Souprava p#ti kompatních nástroj( slou" í k roz%í&ení
základní sady na okna Euro 68. Prohozením t#chto
p#ti fréz o pr( m#ru 310mm za frézy ze sady Euro 68
o pr( m#ru 250mm, získáte hluboké ! epy 12,5 cm.

Sada 30ks kompaktních nástroj( se ! ty&mi
pájenými b&ity z HSS materiálu a 10ks distan! ních
krou" k( . Nástroje jsou opat&eny omezova! em t&ísky.
Standardní upínací pr( m#r je 30H7. Nejv#t%í pr( m#r
nástroje je 240mm. 30ks fréz je rozd#leno do 9 souprav,
jimi" lze vyrobit celé kompletní jednok&ídlové okno.
K t#mto sadám dostává zákazník zdarma sadu na
od&ez zasklívací li%ty. Pro výrobu dvouk&ídlého okna je
pot&eba sada fréz na st&edový sráz - sloupek. Na zaoblení
a vyfrézování parapetního plechu se pou" ívá fréza ! íslo
35 a 38.

Okna je mo &né osadit následujícími prvky:
- kování ROTO CENTRO 100 systém 12/18-9
na rovné osazení

- t#sn#ní 5 x 8 mm
- okapní li%ta Gutmann DONAU 22/20F
- ditermické sklo o síle 24 mm

Nástroje jsou ur! eny na výrobu okna EURO
68mm nebo 78mm z m#kkého, nebo tvrdé d&eva.
Nástroje je mo" no pou" ít, jak pro strojní, tak
pro ru! ní posuv.

Okna jsou frézována s p!iznanou spárou
z obou stran 2-5mm a v"echny vystupující
hrany jsou sra#eny 1x45°. Maximální hloubka
pro$epování je 95mm. P!i pou#ití nástroj%
není nutno m&nit nastavení stroje.
Se základní sadou je mo#no vyrobit
oblouková okna i balkónové k!ídla.
Také umo#'uje jednoduchou výrobu
p!í$ek v rámu a k!ídle.

typ Donau HM (HW) - tvrdokovové (SK) a EURO 78mm HSS

Popis: Pou&ití:
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$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

2102568.3 40H7 4 3200-4000 4130,5

Sada na od&ez zasklívací li%ty - ZDARMA!

SADA FRÉZ NA VÝROBU OKNA EURO 68mm

DONAU - HM - tvrdokovové

25

26

27

Krou" ek 12mm

Krou" ek 23mm

4

2

21

22

23

24

16
Krou" ek 8mm

Krou" ek 14mm

18

20

17
Krou" ek 16mm

Krou" ek 15mm

19

6

7
8

9

1
Krou" ek 10mm

Krou" ek 10mm
3

5

28
29

30

27

Vn#j%í tvar  k&ídla

Vn#j%í tvar  k&ídla

Rám rozpory - horní a spodní díl

Rám ! epy - bo! ní díly - vrch

Rám ! epy - bo! ní díly - spodek

Tvar rámu - horní díl + boky

K&ídlo ! epy

K&ídlo rozpor

Vnit&ní tvar k&ídla

Tvar rámu - dolní díl

pilový kotou! 196x5

pilový kotou! 186x4pilový kotou! 186x4pilový kotou! 196x5

10

11

12

13

14b

14a
15

HM B - TEST B - TEST
04 -- 06 04 -- 07

Krou" ek 10mm

Krou" ek 10mm

250 95 96,5

Materiál: HM ( hard metal - tvrdokov )

18

18 27,94,1 54,1

68

68

517

13 1243

18 1810 104 8

23 18,54,5

18

R5

R5

R2

R3
R5

R3

R5

8
5

18

14
,6

12
7,

5

6,
5

17
,7

18

18

15

7,
5

8

8
9,

5

12

20

12
18

9,
5

16,3

12,3

3.95

4.95

1022

O

O

CENA

Eur
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SADA FRÉZ NA VÝROBU OKNA EURO 68mm

St$edový sráz - HM - tvrdokov

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

- 40H7 4 4000 628,2 7,52101868.31 180

Materiál: HM ( hard metal - tvrdokov )

Souprava p#ti kompaktních kotou!( se
! ty&mi b&ity z HM materiálu ur! ená na výrobu
profilu na st&edový sráz dvouk&ídlého okna.
Doporu! ené otá! ky 4000 ot/min.

Sráz dvouk&ídlého okna

31

32
33

34

10

10 Krou" ek 15mm

42

CENA

Eur
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Materiál: HM ( hard metal - tvrdokov )

2101368.35 136 18 40H7 4 4000 189,6 1,8

Popis: Pou&ití:

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

2101468.38 142 17 40H7 4 4000 1,2

Kompaktní nástroj se ! ty&mi pájenými b&ity
z HM materiálu. Nástroj  je opat&en omezova! em
t&ísky.

Nástroj je ur! en na výrobu vnit&ního parapetu oken
Euro 68mm. Lze jej pou" ít jak na m#kké tak na tvrdé
d&evo. Nástroj je mo" no pou" ít jak pro strojní tak pro
ru! ní posuv.

EURO 68mm HM - fréza&íslo 38 na vnit$ní parapet

EURO 68mm HM - fréza&íslo 35 na parapetní plech

12
13

43

35
38

R
2

R3

184,8

Kompaktní  nástroj se ! ty&mi pájenými b&ity z HM
materiálu. Nástroje jsou opat&eny omezova! em
t&ísky. Standartní upínací pr( m#r 40H7.

Nástroj  je  ur! en  pro drá" ku druhého t#sn#ní na k&ídle
okna EURO 68mm z m#kkého, nebo tvrdého d&eva.
Nástroj je mo" no pou" ít, jak pro strojní,
tak pro ru! ní posuv. Fréza ! .27b se prohodí se
stávající frézou ! .27.

Vn" j%í tvar k #ídla

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

2101368.27b 135 24 40H7 4 4000 226 1,5

68

25
26

27
b

Popis: Pou&ití:

R3

Z
A

P.
 0

,5
P

ilk
a 

18
6x

5x
30

Z
A

P.
 0

,5

CENA

Eur

CENA
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16 14 14 16 18

22 22

5

15
12

7,
5

26,5 35 16,5

16 4

4

42 4

8

78

24 23

18
3

22 12 12 14 18

12,3

16,3

4

7,
5

18
9,

5

8

15

o

4

16 10 12 22 18

78

NOVINKA - EURO  78mm - HSS

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

102478.1 30H7 4 3200-4000 3695,7

Sada na od&ez zasklívací li%ty - ZDARMA!

25

30

27

Krou" ek 14mm

Krou" ek 23mm

4

2

21

22

23

24

16

Krou" ek 12mm

Krou" ek 14mm

18

20

17
Krou" ek 12mm

Krou" ek 27mm

19
6

7
8

9

1
Krou" ek 14mm

Krou" ek 16mm
3

5

28
29

30

27

Vn#j%í tvar  k&ídla

Vn#j%í tvar  k&ídla

Rám rozpory - horní a spodní díl

Rám ! epy - bo! ní díly - vrch

Rám ! epy - bo! ní díly - spodek

K&ídlo ! epy

K&ídlo rozpor

Vnit&ní tvar k&ídla

Tvar rámu - dolní díl

pilový kotou! 186x5

pilový kotou! 186x4pilový kotou! 186x4pilový kotou! 186x5

10

11

12

13

14b
14a

15

Krou" ek 10mm

Krou" ek 22mm

HSS B - TEST B - TEST
04 -- 06 04 -- 07

240 95 96,5

Tvar rámu - horní díl + boky

CENA

Eur
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78

21,5 40 16,5

4
8 7

4 10

R5

8 4

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

30H7 4 4000 463,7

EURO 78mm - HSS

St$edový sráz

4

16
6

11
0 34 32 31

R5

1x45
o

1x45
o

18
0

15
8

Souprava t&í kompaktních kotou!( a
jednoho kusu pilového kotou! e se ! ty&mi
pájenými b&ity z HSS materiálu ur! ená na
výrobu profilu na st&edový sráz dvouk&ídlého
okna Euro 78mm.  Nástroje jsou opat&eny
omezova! em t&ísky.

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

101878.31 180 - 6,5

P.
K

.
16

6x
4x

30
H

7

CENA
Eur



$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

40/30H7260102678.2 4 3200-4000 3869,6

18

R3

R5 R2

R
3

R
5

R5

R3

R5
R

3

R2,41

R3

1814

22

26,5 33

18 51

78

24

10
4,5

8 18 22 20

21

5

5

4

18,5

7,
5

12

15

10

5

20

14 14

O

O

O

O

20

2

4
7,

5

3,
8

30

18

8

9,
5

4,
5

30

3,5

6,5
12

18208

41018

13 53

78

12

9

15
15

R
2

4

R3

7,
5

18

23

25

30

27

Krou" ek 14mm

Krou" ek 23mm

Krou" ek 23mm

4

2

21

22

23

24

6

7
8

9

1
Krou" ek 14mm

Krou" ek 14mm
3

5

28
29

30

27

Vn#j%í tvar  k&ídla

Vn#j%í tvar  k&ídla

Rám rozpory - horní a spodní díl

Rám ! epy - bo! ní díly - vrch

Rám ! epy - bo! ní díly - spodek

K&ídlo rozpor

Vnit&ní tvar k&ídla

Tvar rámu - dolní díl

Tvar rámu - horní díl
+ boky

pilový kotou! 186x5

pilový kotou! 186x4pilový kotou! 186x4pilový kotou! 186x5

10

11

12

13

14b
14a

15

Krou" ek 14mm

Krou" ek 14mm

16
Krou" ek 8mm

Krou" ek 22mm

18

20

K&ídlo ! epy

17

Krou" ek 25mm

Krou" ek 15mm

Krou" ek 18mm

19

Novinka - Euro 78mm HSS Donau - Softline
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8

4
18

12

R5

78

4

21,5 38 18,5

8
7

4
20

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

40/30H7 4 4000 463,7

21,5 4 19 8 7 18,5

16
6

11
0

20
8

4

34 32 31
R5

1x45
o

1x45
o

18
0

17
0

15
0

15
8

10

Novinka - Euro 78mm HSS Donau - Softline

St$edový sráz, sada na od$ez zasklívací li#ty

20,7

Pilka 160x2,8x40

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

40/30H7 4 4000

List ! . 79
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25
26

27

P
ilk

a 
18

6x
5

Kompaktní nástroj se ! ty&mi pájenými HSS b&ity.
Nástroj je opat&en omezova! em t&ísky. Doporu! ené
otá! ky 4000 ot/min.

Nástroj je ur! en jako náhrada za Roto, p&i vynechání
celoobvodového kování.

Popis: Pou!ití:

$ íselný kód

$ íselný kód

Základní rozm#ry v mm

Základní rozm#ry v mm

D

D

B

B

d

d

Po! et

Po! et

b&it(

b&it(

Optimální

Optimální

otá! ky

otá! ky

ot/min

ot/min

Váha v kg

Váha v kg

40H7

40H7

149,5

140101478.27b

33,75

24

4

4

4000

4000

165,2

193,5 1,2

Euro 78mm - Vynechání celoobvodového kování

Euro 78mm - fréza pro drá, ku druhého t"sn"ní

List ! . 80

27b

27b - druhé t#sn#ní rovné

30

25

Pilka 186x5

Kompaktní  nástroj se ! ty&mi pájenými b&ity z HSS
materiálu. Nástroje jsou opat&eny omezova! em
t&ísky. Standartní upínací pr( m#r 40H7.

Popis: Pou&ití:
Nástroj  je  ur! en  pro drá" ku druhého t#sn#ní na k&ídle
okna EURO 78mm z m#kkého, nebo tvrdého d&eva.
Nástroj je mo" no pou" ít, jak pro strojní,
tak pro ru! ní posuv. Fréza ! .27b se prohodí se
stávající frézou ! .27. Tento nástroj lze pou" ít i u sady
Euro 68mm HSS ( za pou" ití redukce 40H7 na 30H7.

CENA

Eur

CENA
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Euro 68mm/78mm -, iletkové

Standardní frézovací systém A700 pro d #ev " ná okna IV68/78

Zvlá%tnosti nástroj ! :

- vhodné pro velkoprostorové okapnice nejnov#j%ího provedení hlavních výrobc( s rozm#rem falce 25 mm
- postranní t#sné p&ipojení okapnice pomocí odpovídajících koncových uzáv#r(
- kování : eurodrá" ka 20 x 8 mm s osou drá" ky 9mm a vzduchovou mezerou ve falci 12 mm
- shodné rozd#lení ! ep - rozpor u k&ídel a rám( ( dvojitý ! ep ) pro konstrukci prvk( : spojení podélných a
vodorovných ! ástí vnit&ních profil( k&ídla a rámu pomocí rozporu a ! epu

- shodný profil u dorazu rámu a zasklené lícní strany k&ídla umo") uje opticky zajímavou kombinaci pevných
prvk( s variabilními prvky, standardní profil :  20-ti stup) ové se%ikmení s jemným zaoblením R6, varianta :
rustikální profil s 20-ti stup) ovým se%ikmením a &ímsou R3 / R2 / R3

- jemné zaoblení R6 podélných profil( na venkovní stran# ( vystavené pov#trnostním vliv( m ) pro optimální
p&ilnavost laku

- polozakrytá parapetní spára ( pohledová spára ) u k&ídla a rámu na venkovní stran# jako ochrana proti
vnikající vlhkosti. Na vnit&ní stran# otev&ená parapetní spára ( pohledová spára ) R2

- bez okapní drá" ky vespod k&ídla : kolem dokola shodný vn#j%í profil k&ídla a také bez ! elního d&eva v oblasti
dorazu okapnic

- t#sn#ní v k&ídle pr( b#" né ve falci a st&edn# velké t#sn#ní u dorazu. Na p&ání je mo" no té" bez t#sn#ní u dorazu
nebo s malým dorazovým t#sn#ním ( Deventer M 8010 nebo stejné kostrukce )

- polodrá" kou spojená zasklívací li%ta pro trvale t#sné usazení bez mezer, profil zasklívací li%ty, 20-ti stup) ové
se%ikmení s jemným zaoblením R20 / R6 zaru! uje opticky zajímavý vzhled a snadnou údr" bu

- na p&ání mo" nost hladké zasklívací li%ty ( bez falce ) ve spojení s podp#rným " lábkem v dorazu k&ídla
- odv#trání zasklívací li%ty ( vyrovnání p&etlaku páry ) svisle do studené zóny ( pr(&ez 5 x 12mm )
- nalepené d&ev#né p&í! ky a" do tlou%+ky 16 mm  mají na vn#j%í i vnit&ní stran# okna z ! elní strany stejný
kontraprofi ( navázání na zasklenou lícní stranu k&ídla, p&íp. Zasklívací li%tu )

- v%echny nástroje jsou v sadách p&i%roubovány k p&írubovým pouzdr( m a se&ízeny na nulový pr( m#r, nulovou vý%ku
a sv#rací vý%ku ( vý%ku pouzdra ). V závislosti na strojovém parku m(" e být vyvrtaný otvor od 30 mm do 50 mm
a vý%ka pouzdra od 80 mm do 100 mm. Pro pou" ití na zvedacích v&etenech jsou jednotlivé sady navíc vybaveny
do sebe zapadajícími pojistnými kolí! ky

- ve%kerá ost&í ( profilový n(" a oboustranný vým#nný n(" ) jsou umíst#na v axiálním a radiálním sm#ru, tzn. , e k
vým#n# no" e dochází rychle a jednodu%e bez nastavovacích pom( cek ( m#rek ),  pon#vad" frézy jsou
vybaveny upínacím systémem -High - Tech. ( na základ# -principu sv#ráku -), který je chrán#ný spot&ebním
vzorem

- ve%kerá ost&í jsou uspo&ádána tak, aby k nim byl snadný p&ístup, n(" je mo" no na stroji vym#nit v za%roubované sad#,
p&íp. Ve svazku nástroj(

- jednoduchá zm#na z IV 68 na IV 78 je mo" ná, jedna p&ídavná rozporová fréza u k&ídla a jedna p&ídavná
rozporová fréza u rámu jsou jedinými navíc pot&ebnými nástroji. V%echny ostatní sady fréz se p&estavují z tlou%+ky
d&evní hmoty 68 mm na 78 mm vlo" ením distan! ního krou" ku o tlou%+ce 10 mm

- cenov# výhodný základní balí! ek ji" obsahuje ve%keré sady pro výrobu dvouk&ídlových oken. Pro velké mno" ství
roz%í&ení byly vytvo&eny jednotlivé balí! ky r( zných variant, které umo") ují optimální p&izp( sobení na p&ání
zákaznika
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Euro 68mm/78mm -, iletkové

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

50/40/30H7 2 4000

11

16

9

9

5,5

16,3

22

8

68

16,529,5

20

11

10,5 10

10

16 17 8 7 20

4 3

11 51

68

6

5

9 17 11 20

4

20

78

2,
5

8
9,

5
2

5

24 23 1

4,8

1,4

6,5

17

25

12

68

78

78

15

3

18

5

11
18

78

30 30

7

20 20

20
12

18
12

5

8

11

7

20

20

R6

R6

R6

R6

5

68

3,
64,
8

20
48

868
,6

10 20
10,3

18

3

4

4,5

10,3

68
,6 68

29
,5

16
,5

10
,5

10
5

3
3

0,
2

10 8 12 18

320
18

4

10,3

10,3

10,3

10,3

10,3 10,3

9,5 8
320

18

14,9 20,1

320

20

10,3

15 12 8
320

20

30

140

30

4

10,3

20

18

7

8 9,5
140

11

8 12 15

140

10,3

10
140

20
9,5 2,5

140
18

8

10
68

,6
68

,6
68

,6
68

,6
68

,6

68
,6

68
,6 68 37

37 37

11

11 11

9

9 9
17

17 17
11

11 11
20

20 20

68
68 68

11
51

3,
5

6

10
10 10

10
68

,6

68

25

10
4

3
8

7
20

16

1010

16
25

68

7
20

68
,6

10

24
27

17

16
,5

16
,3

12
,3

1,
4

22
29

,5

10

68
,6

10

68

68

11

9
17

11

37
20

9
17

11

11
37

20

12

320

18 4,5

10,3

20

K&ídlo - vnit&ní profil

K&ídlo - rozpory

Drá" ka pro uzáv#ru K&ídlo - st&edový sráz

Rám - vnit&ní profil -
podélný a horní Rám - vnit&ní profil - spodní

Rám - vn#j%í profil - parapet Rám - rozpory

Rám - ! epy horní Rám - ! epy spodní

K&ídlo - ! epy

K&ídlo - vn#j%í profil ( protib#h )
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68

130

78

10

5 x 15 mm

20 4

4 18

12

17
27

5

16
,5

22
29

,524

12

78

182,5
2

R6

A

A

AA

Euro 68mm/78mm -, iletkové - st$edový sráz
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Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Popis: Pou&ití:
Ocelové t#lo hlavy pro ! ty&i b&ity. Hlava se vyrábí
o pr( m#ru 132mm pro h&ídel 30H7 a 40H7. M(" e se
pou" ívat pro jednov&etenové i vícev&etenové stroje.
No" e jsou z vysoce výkonné rychlo&ezné oceli HSS
o rozm#ru 60x40x5 mm, 80x45x5 mm. No" e z HM /SK/
jsou o rozm#ru 60x40x2 mm, 80x40x2 mm. Do no"(
je mo" no vybrousit jakýkoliv tvar i n#kolikrát vedle sebe,
tvar do hloubky je mo" né vybrousit do 16mm.

Velmi univerzální hlava na vým#nné no" e
z materiálu HSS a HM. Je ur! ená pro tvarové
frézování do m#kkého i tvrdého d&eva a lepených
materiál( . V jedné hlav# na vým#nné no" e se
mohou upnout no" e jak z materiálu HSS pro
frézování m#kkého i tvrdého d&eva, tak no" e HM
pro tvarové frézování lepeného materiálu.
Vým#nnou hlavu je mo" no pou" ít pro stroje
jednov&etenové i vícev&etenové. Otvor h&ídele
30H7 nebo 40H7. Vým#nná hlava se dodává
i v n#kterých sestavách, proto se následovn#
dokupují jen vým#nné no" e HSS nebo HM.

UNIVERZÁLNÍ FRÉZOVACÍ HLAVAA PROFILOVÉ NO*E

#í$e 60mm, 80mm - materiál HSS, HM

HM no" e HSS no" e

$ íselný kód

$ íselný kód

Základní rozm#ry v mm

Základní rozm#ry v mm

D

%

B

v

d

t

Po! et

Po! et

b&it(

Optimální

Optimální

otá! ky

otá! ky

ot/min

ot/min

Váha v kg

Váha v kg

121360

121380

132

132

60

80

30/40H7

30/40H7

4

4
4000

4000

282,6

369,6

3,2

4,2

n(" HSS 60

n(" HM 60

n(" HSS 80

kus(

1 sada

-

-

-

4

4

4

282,6

315,2

369,6

40

40

45

60

60

80

5

2,2

5

0,5

0,3

0,9

CENA

Eur

CENA

Eur
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Kompaktní nástroj se ! ty&mi " iletkovými HM no" i.
Nástroj je opat&en omezova! em t&ísky. Doporu! ené
otá! ky 4000 ot/min.

Nástroj je ur! en na výrobu drá" ky, polodrá" ky
nebo zarovnávání tvrdého ! i m#kkého d&eva
i laminátového materiálu. M(" e mít upevn#ny
HM p&ed&ezy. Nástroj je mo" no pou" ít jak pro
strojní tak pro ru! ní posuv.

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

1312520

1312530

1312540

1312550

125

125

125

125

20

30

40

50

30H7

30H7

30H7

30H7

4

4

4

4

4000

4000

4000

4000

148

169,3

187,1

204,1

1,3

2,2

2,8

3,4

Kompaktní nástroj s &eznými b&ity ve spirálovitém
tvaru. B&ity jsou z desti! ek HM. Jedná se o
bezhlu! nou, vysoce produktivní hoblovací hlavu. Na
nástroji je 24ks b&itových desti! ek z HM materiálu.
T#lo nástroje je z leh! eného kovu.

Nástroj je ur! en pro pou" ití p&i srovnání
a hoblování p&írodního i lepeného d&eva.
Nástroj je mo" no pou" ít jak pro strojní tak
pro ru! ní posuv.

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

1312100 120 100 40H7 24 4000 587 2,4

Popis: Pou&ití:

Popis: Pou&ití:

Materiál: HM ( hard metal ) &iletky

FALCOVACÍ MONTOVANÁ HLAVA NA HM*ILETKY

CENA
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FRÉZY HM - tvrdokovové

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

2011220

2011205

2011205

2011210

2011212

2011230

120

120

120

120

120

20

5

5

10

12

30

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

6

4

4

4

4

4

4000

4000

4000

4000

4000

4000

4000

117,3

126,2

Pilový kotou! drá" kovací

120

300 8 40/30H7 16 179

0,3

0,3

0,6

0,8

1,1

1,5

2,8

D

B

d

Zarovnávání, nebo drá" kování tvrdého, nebo
m#kkého d&eva. Nástroj je mo" no pou" ít, jak pro
strojní, tak ru! ní posuv. Spolu s distan! ními krou" ky
je mo" no pou" ít na rohové spoje.

Popis: Pou&ití:
Kompaktní nástroj se ! ty&mi pájenými b&ity z HM -
tvrdokovového materiálu. Nástroj je opat&en
omezova! em t&ísky. Drá" kovací pilový kotou! se
%estnácti pájenými b&ity z HM materiálu.

V sou! asné dob# se ve výrob# p&ipravují dal%í tvrdokovové nástroje, které budeme postupn# dopl) ovat do katalogu.

62,6

93,3

66,7

69,1
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Materiál: HM ( hard metal - tvrdokov )

o

o
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FRÉZY HM - tvrdokovové

P! lkruhové (204....),%tvrtkruhové (205....)

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

2051312

2041206

2041210

2051206

2051206 P

2051314

120

120

120

130

130

18

12

20

11

11

30

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

30H7

4

4

4

4

4

4

4000

4000

4000

4000

4000

4000

127,1

132,3

120

Zhotovení rádiusových ploch ve tvrdém nebo
m#kkém d&ev#. Nástroje je mo" no pou" ít, jak pro
strojní, tak ru! ní posuv.

Popis: Pou&ití:
Kompaktní nástroj se ! ty&mi pájenými b&ity z HM -
tvrdokovového materiálu. Nástroj je opat&en
omezova! em t&ísky.

V sou! asné dob# se ve výrob# p&ipravují dal%í tvrdokovové nástroje, které budeme postupn# dopl) ovat do katalogu.

86,8 0,7

0,7

0,7

0,8

1

1,2116,5

93,8

97,8
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Materiál: HM ( hard metal - tvrdokov )

D

R

B

d

D

B

R

d
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Frézy HM - vysoce produktivní palubkový program na

List ! . 88

Materiál: HM ( hard metal - tvrdokov )

$ íselný kód Provedení Síla Základní rozm#ry v mm

D B d
Po! et

b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

skládané

skládané

5-9

5-9

180 12-36

12-31

40H7

40H7

6

6

4000

4000

skládané 5-8 12-32 40H7 6 4000

180

180

9

0,6

8

12-36
5-9

2

8,
5

0,6

8

12-31

5-9

45 o

8,
5

3

0,6

8

12-32

5-8

30

o

Profilování podlahových a ozdobných palubkových
profil( na vícestranných frézkách.

Popis: Pou&ití:
Soupravy kompaktních kotou!( s 6-ti b&ity z HM
materiálu, slo" ené ve skládaném provedení ze ! ty&
kotou!( a distan! ních krou" k( . * í&e pera je
nastavitelná pomocí distan! ních krou" k( .

2071855

2071865

2071885

782,6

956,5

826,1 6,2

6,5

6,9

0,
5

0,
5

0,
5

10

vícev$etenové spodní frézky a obráb"cí centra CNC

Fréza na pero
vlevo

Fréza na drá" ku
vpravo

lícová strana

2071855 2071865 2071885
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Úhlové frézy

(2
,5

)

25
 (

20
)

25 130

180

$ íselný kód Úhel Základní rozm#ry v mm

D B d
Po! et

b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

18045

45

25

20

50H7

50H7

4

4

4000 386,6

352,34000180

021845

021845 P

Váha v kg
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FRÉZY NA VÝPLN' DVE( Í HM - tvrdokovové

Materiál: ( SN 19 830, DIN S 6-5-2 W.-Nr. 1.3343
HSS ( High Speed Steel )

Tepelné zpracování: kaleno a popu %t" no na 62-64 HRC
Provedení: funk $ní plochy brou %eny

Kompaktní nástroj se dv#ma pájenými b&ity
z HM materiálu. Frézy se vyrábí v provedení
spodního a vrchního obráb#ní, pokud je to uvedeno
u nástroje.

Nástroje jsou ur! eny na výrobu ozdobných
kazet dve&í a dví&ek. Nástroje je mo" no pou" ít na
m#kké i tvrdé d&evo a jsou ur! eny pro strojní posuv.

Popis: Pou&ití:

HM

D

d

B

Typ ! . :   2

2081211-2 v

R43

R4

2,4

62,
5

4,5

5,
4

1,
5

v - vrchní
s - spodní

42

$ íselný kód Základní rozm#ry v mm

D B d

Po! et
b&it(

Optimální

otá! ky

ot/min

Váha v kg

2081211-2 v 200 21 30H7 2 4000 356,6 3,4
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Nástroje na obráb#ní d&eva

V%eobecné pokyny

P&i práci pou" ívejte ochranné rukavice, obzvlá%t# p&i manipulaci s nástrojem jako je ! i%t#ní a údr" ba.

Po ka" dém pou" ití nástroje je t&eba provést jeho vy! i%t#ní, kontrolu a údr" bu, kde také m(" ete
zjistit p&ípadné po%kození nástroje.

Pravideln# kontrolujte stav b&it( , aby se v! as zjistilo jejich po%kození. V p&ípad# jakéhokoliv
po%kození není mo" no nástroj dále pou" ívat a p&ed dal%ím pou" itím je t&eba nástroj opravit.

Nesmí být po%kozen povrch náboje. Musí být pou" ívány pouze brou%ené mezikrou" ky.

P&ebrou%ení b&it( smí být provád#no jen odborn# a musí z( stat zachována geometrie b&itu
a konstruk! ní vlastnosti nástroje.

B&ity musí být chrán#ny, aby nedo%lo k jejich po%kození.

Jakékoliv zm#ny a úpravy na nástrojích nejsou dovoleny. M(" e se naru%it vyvá" ení nástroje
nebo se m(" e nástroj po%kodit.

Zkontrolujte, zda je nástroj správn# upnut a " e jsou o! ist#ny dosedací plochy.

Pokud dojde k po%kození nástroje v d( sledku nedodr" ení t#chto pokyn( , nem(" e být
uplatn#na reklamace.

D! le, ité upozorn"ní

List ! . 91



"

""

"
"

"

O
b

je
d

n
á

v
k
a

n
á

s
tro

j(
z
e

d
n

e
.........2

0
0

..
!
ís

lo
........

D
o

d
a

v
a

te
l:

O
d

b
#

ra
te

l:

O
d

e
s
lá

n
o

d
n

e
:

D
o

d
a

c
í

lis
t

!
.:

F
a

k
tu

ra
!
.:

Tel:
F

ax:

I$
O

:
D

I$
:

O
bjednávám

e následující nástroje :

!íselný kód
název

P
ozn:

R
azítko a podpis: .....................

P
o!. b&it(

P
o!. kus(

O
b

je
d

n
á

v
k
a

n
á

s
tro

j(
z
e

d
n

e
.........2

0
0

...
!
ís

lo
........

D
o

d
a

v
a

te
l:

O
d

b
#

ra
te

l:

O
d

e
s
lá

n
o

d
n

e
:

D
o

d
a

c
í

lis
t

!
.:

F
a

k
tu

ra
!
.:

Tel:
F

ax:

C
Z

W
E

L
D

IN
G

s
.r.o

.

!
n

á
z
lo

"
k
a

-O
rg

a
n

iz
a

B
e

rn
o

lá
k
o

v
a

3
8

6
9

0
8

5
1

H
o

lí!
Tel:
F

ax:
0902 186 610
0346 685 782

I$
O

:
D

I$
:

44817959
C

z460319791

C
Z

W
E

L
D

IN
G

s
.r.o

.

!
n

á
z
lo

"
k
a

-O
rg

a
n

iz
a

B
e

rn
o

lá
k
o

v
a

3
8

6
9

0
8

5
1

H
o

lí!
Tel:
F

ax:
0902 186 610
0346 685 782

I$
O

:
D

I$
:

44817959
C

z460319791
I$

O
:

D
I$

:

O
bjednávám

e následující nástroje :

!íselný kód
název

P
ozn:

R
azítko a podpis: .....................

P
o!. b&it(

P
o!. kus(


